PRZEMYSLOWA DRUKARKA PLASKOSTOLOWA UV LED

SIGNRACER 1610

Kompaktowa, przemystowa drukarka
ptaskostotowa zaprojektowana z
mysla o precyzji, powtarzalnosci

I szybkich cyklach walidacji.

Q Woézek z silnikiem liniowym i sprze- & Wydajno$¢é robocza (szkic) do 38 61 Ptaski stot 1600 x 1000 mm z ob-
zeniem zwrotnym enkodera o roz- m2/h w konfiguracji dwurzedowe;j. stuga materiatéw o wysokosci do
dzielczosci pomiaru 1 mikrona. 100 mm.



PRECYZJA SPOTYKA PRODUKCJE

SIGNRACER 1610 taczy ptaski stot 1600 x 1000 mm, dwurzedowa konfiguracje gtowic
drukujacych, gtowice Ricoh Gen. 6 i wozek z silnikiem liniowym. Zatwierdz wydruk na
kazdym przeznaczonym sztywnym arkuszu, elastycznym elemencie lub w konfigura-

cji uchwytu.

Model 1610 jest przeznaczony do produkcji na ptaskim stole, gdzie powierzchnia za-
budowy jest ograniczona, a zlecenia wymagaja kontrolowanego wydruku na zakwalifi-
kowanych ptytach, arkuszach oraz sztywnych lub elastycznych elementach.

PRZEMYSLOWY PODGLAD DOPASOWANIA

) Rozdzielczoé¢ enkodera 1 um

Sprzezenie zwrotne enkodera z rozdzielczoscia po-
miaru T mikrona wspomaga pozycjonowanie wozka;
zatwierdz rejestracje w przeznaczonym trybie druku
i konfiguracji uchwytu.

ZBUDOWANY DO PRODUKCJI PRZEMYSLOWEJ

47 Predkos¢ robocza [szkic) do 38 m?/h

Tryb roboczy (szkic) dwurzedowy jest przeznaczony
dla zespotéw réwnowazacych krétkie terminy reali-
zacji z przemystowa spéjnoscia produkgji.

E]': Wysokos¢ materiatu 100 mm

Drukuj na zakwalifikowanych sztywnych elementach
i komponentach o wysokosci do 100 mm; zatwierdz
rzeczywisty element, uchwyt, przeswit i konfigura-
cje rejestracji.

Stalowa rama

Sztywna rama podtrzymuje platforme ptaskiego
stotu i kontrolowany ruch wézka podczas produkcji.

KLUCZOWE MOZLIWOSCI

Archiwalne certyfikaty GREENGUARD Gold

Archiwalne certyfikaty dla SR-200+i SR-100 HD
obejmuja okresy konczace sie 25 stycznia 2025 .
Przed specyfikacja potwierdz aktualna certyfikacje,
doktadna rodzine atramentéw i zakres projektu.

Kompaktowa, dwurzedowa gtowica drukujaca

Konfiguracja dwurzedowa zapewnia wydajnosc ro-
boczg (szkic) do 38 m?/h w kompaktowej platformie
ptaskiego stotu.

Sprzezenie zwrotne pozycjonowania

Naped silnika liniowego z rozdzielczoscia pomiaru
enkodera 1 mikrona wspomaga kontrolowane pozy-
cjonowanie wozka. Zatwierdz rejestracje na rzeczy-
wistym uchwycie i w trybie produkcyjnym.

Szybka walidacja probek

Préby na miejscu i szybkie cykle préobek skracaja
droge od zatwierdzenia projektu do petnej produkcji.

PODSTAWOWY STOS TECHNOLOGICZNY STOJACY ZA WYDAJNOSCIA 1610

Konfigurowalna liczba gtowic drukujacych

Platforma jest specyfikowana z 2 do 8 gtowic druku-
jacych Ricoh Gen. 6. Wybierz konfiguracje w oparciu
o wymagane kanaty atramentéw, tryby druku i
wydajnosc.

Silnik liniowy + enkoder 1 mikrona

Bezposredni elektromagnetyczny ruch wdzka elimi-
nuje zaleznoé¢ od paska i poprawia kontrole pozy-
cjonowania w przypadku wymagajacych prac
detalicznych.

Jednostka drukujaca Ricoh Gen. 6

Gtowice Ricoh Gen. 6 zapewniaja krople w skali sza-
rosci 5-15 pl przy czestotliwosci do 40 kHz. Zatwier-
dz tony, krawedzie, kolor i szczegdty w docelowym
trybie druku.

Utwardzanie UV LED z
chtodzeniem powietrzem

System IST INTECH oferuje regulowana moc do 14
W/cm2w prébach utwardzania. Potwierdz utwardze-
nie, przyczepno$¢, reakcje na ciepto, wykonczenie i
wymagana odpornos¢ przy docelowej predkosci i
obciazeniu atramentem.



PRZEPLYWY PRACY ATRAMENTOW WEDLUG PODLOZA | DOCELOWEJ TRWALOSCI

SR-100 HD do produkcji wielofunkcyjnej SR-200+ do czesci przemystowych PREMIUMFLEX+ do materiatow elastycznych
o wysokiej przyczepnosci

Opublikowane dane SR-100 HD raportuja odporno- Opublikowane dane PREMIUMFLEX+ raportuja

$¢ na rozpuszczalniki i zarysowania w mieszane] Opublikowane dane SR-200+ pozycjonuja atrament elastyczno$é dla materiatéw skéropodobnych i

pracy z materiatami sztywnymi i rolowymi. do prac przemystowych skoncentrowanych na miekkich, w tym trwatoé¢ w tescie Bally powyzej
przyczepnosci, z opcjami gamy Oranz i Fiolet. 50 000 cykli.

ZASTOSOWANIA PRECYZYJNE DLA SIGNRACER 1610
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Tarcze zegarkow i elementy mikroskopijne Oznakowanie Braille'a i taktylne

Opracuj przeptywy pracy dla tarcz zegarkéw i matych komponentéw z wykorzy- Wykonaj i zmierz probki taktylne na docelowym materiale znakowym.
staniem precyzyjnej grafiki, kontrolowanego mocowania i okreslonej jednostki
drukujacej w skali szaroéci.

Maskowanie cyfrowe i obrobka powierzchni Znakowanie komponentow przemystowych

Nadrukuj utwardzalna maske ochronna UV bezposrednio na kwalifikowanych po- Nadrukuj grafike, numery seryjne i kody na matych obudowach, tabliczkach zna-
wierzchniach metalowych do testowanych proceséw szczotkowania lub mionowych i etykietach maszyn.

piaskowania.

Wyswietlacze POS z akrylu Oznakowanie nawigacyjne i kierunkowe

Druk wysokiej rozdzielczosci na arkuszach akrylowych i elementach ekspozycji Nadrukuj tabliczki drzwiowe, panele kierunkowe i tabliczki znamionowe na kwa-
detalicznych do kompaktowych programow POS. lifikowanych sztywnych podtozach.



DANE TECHNICZNE

SIGNRACER 1610

13 Jednostka drukujaca

TECHNOLOGIA DRUKU
Przemystowy atrament UV utwardzany

GLOWICE DRUKUJACE / LICZBA
Ricoh Gen. 6, 0d 2do 8

DYSZE / WIELKOSC KROPLI
40 kHz: 1280 dysz | 5-15 pl w skali szarosci

ROZDZIELCZOSC DRUKU
635 x 900 dpi

NAPED WOZKA / PREDKOSC
Silnik liniowy, do 1,2 m/s

ooo Rozwiazanie atramentowe

KONFIGURACJA ATRAMENTOW 1
CMYK + Biel

KONFIGURACJA ATRAMENTOW 2
CMYK + LC + LM + LK + Biel

KONFIGURACJA ATRAMENTOW 3
CMYK + Oranz + Fiolet + Biel + Lakier

ZUZYCIE ATRAMENTU
8 ml/m?

PREDKOSC DRUKU WEDLUG KONFIGURACJI

g Materiat i system stotu

OBSZAR DRUKU
1600 x 1000 mm

TYP PLASKIEGO STOLU
Stét prozniowy o strukturze plastra miodu, 2 strefy,
z kotkami rejestracyjnymi

MAKS. SZEROKOSC MATERIALU / SZEROKOSC
DRUKU

1640 mm /1600 mm

MAKS. GRUBOSC MATERIALU
Maksymalnie 100 mm

OBSLUGIWANE MATERIALY

PVC, kompozyt aluminiowy, akryl, drewno, MDF, sz-
kto, PET-G, ptyty kompozytowe, skéra, tektura fali-
sta, siatka, winyl, ptyta piankowa; przed zatwierdze-
niem zweryfikuj materiaty produkcyjne

4 Dane elektryczne i fizyczne

POBOR MOCY
4 kW

WYMIARY (Dt. x SZER. x WYS.)
3100 x 1700 x 1300 mm (bez ramienia PC)

MASA
760 kg

SKRZYNIA TRANSPORTOWA (Dt. x SZER. x WYS.)
3300 x 1900 x 1600 mm

MASA TRANSPORTOWA
1060 kg (brutto) / 300 kg (skrzynia)

KONFIGURACJA 4-PASS
JEDNORZEDOWY 22
DWURZEDOWY 18

SIGNRACER 1610 - Broszura

B
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6-PASS
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‘0" System utwardzania UV

TECHNOLOGIA UTWARDZANIA
Utwardzanie LED UV ze zmienna moca

SZEROKOSC UTWARDZANIA / MOC

Pojedyncza: 90 mm / 14 W/cm?
Podwdjna: 180 mm / 14 W/cm?

E_Q] Oprogramowanie i dokumentacja

OPROGRAMOWANIE RIP
Caldera, Ergosoft

0ZNAKOWANIE ZGODNOSCI
Oznakowanie CE - potwierdz aktualna Deklaracje
Zgodnosci dla skonfigurowanej maszyny

MATERIALY EKSPLOATACYJNE (NIEOBJETE)
Gtowice drukujace, atramenty, filtry i inne czesci
zuzywajace sie

Zweryfikuj model 1610 na

o-pass swoich rzeczywistych czesciach

Przeslij swoje materiaty, grafike i cele jakosciowe, aby otrzymac ukierunkowany
wydruk testowy i rekomendacje wdrozeniowa od SIGNRACER.
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Zeskanuj, aby przejs¢ do strony produktu

SIGNRACER GmbH
info@signracer.ch
+41 417920157
www.signracer.ch

ich odpowiednich wtascicieli. Btedy i pominiecia zastrzezone. Specyfikacje moga ulec zmianie bez powiadomienia.



