PRIEMYSELNA PLOCHA UV LED TLACIAREN

SIGNRACER 1610

Kompaktny priemyselny plochy
stol navrhnuty pre presnost,
opakovatelnost a rychle validacné cykly.

Q Linearny motor s enkdderovou & A7 38 m?/h priepustnosti v rezime 61 Plochy stol 1600 x 1000 mm s pod-
spatnou vazbou s rozliSenim mera- nacrtu v dvojradove]j konfiguracii. porou médii do vysky 100 mm.
nia 1 mikron.



PRESNOST SA STRETAVA S VYROBOU

SIGNRACER 1610 kombinuje plochy st6l 1600 x 1000 mm, dvojradovt konfiguraciu
tlacovych hlav, hlavy Ricoh Gen. 6 a vozik s linedrnym motorom. Schvalujte vystup
na kazdom uréenom pevnom héarku, ohybnom diele alebo pripravku.

Model 1610 je uréeny na vyrobu na plochom stole tam, kde je priestor obmedzeny a
zakazky vyzaduju kontrolovany vystup na kvalifikovanych doskach, harkoch a pev-

nych alebo ohybnych dieloch.

PRIEMYSELNY PREHLAD LiCOVANIA

) Rozlidenie enkédera 1 um

Spatna vazba enkddera s rozliSenim merania 1
mikrén podporuje polohovanie vozika; schvalte re-
gistraciu v zamyslanom rezime tlace a nastaveni
pripravku.

NAVRHNUTE PRE PRIEMYSELNU VYROBU

47 Rychlost naértu az 38 m#/h

Dvojradovy reZim nacrtu je urceny pre timy, ktoré
kombinuju kratke dodacie lehoty s konzistentnym
priemyselnym vykonom.

Ot VySka média 100 mm

Tlac¢ na kvalifikované pevné diely a komponenty do
vysky 100 mm; schvalte skutocny diel, pripravok,
volnu vysku a nastavenie registracie.

Ocelovy ram

Pevny ram podopiera platformu plochého stola a
kontrolovany pohyb vozika pocas vyroby.

KLUCOVE SCHOPNOSTI

Archivované zaznamy GREENGUARD Gold

Archivované certifikacné zaznamy pre SR-200+ a
SR-100 HD pokryvajd obdobia konciace 25. januara
2025. Pred Specifikaciou overte aktualnu certifika-
ciu, presnu rodinu atramentov a rozsah projektu.

Kompaktna dvojradova tlacova hlava

Dvojradova konfiguracia poskytuje az 38 m2/h prie-
pustnosti v reZime nacrtu na kompaktnej platfor-
me plochého stola.

Spatna vazba polohovania

Pohon linedrnym motorom s rozliSenim merania
enkddera 1 mikrén podporuje riadené polohovanie
vozika. Schvalte registraciu na skuto¢nom priprav-
ku a vo vyrobnom rezime.

ZAKLADNA TECHNOLOGICKA SADA VYKONU 1610

Rychla validacia vzoriek

Overovanie na mieste a rychle cykly vzoriek skra-
cuju cestu od schvalenia navrhu k plnej vyrobe.

Konfigurovatelny pocet tlacovych hlav

Platforma je Specifikovana s 2 az 8 tlacovymi hla-
vami Ricoh Gen. 6. Vyberte konfiguraciu podla po-
Zadovanych atramentovych kanalov, reZzimov tlace
a priepustnosti.

Linearny motor + enkoder 1 mikron

Priamy elektromagneticky pohyb vozika nahradza
zavislost na remeni a zlepsuje presnost polohova-
nia pre naroc¢né detailné prace.

Tlacovy motor Ricoh Gen. 6

Hlavy Ricoh Gen. 6 poskytuju kvapky v odtiefioch
Sedej 5-15 pl pri frekvencii az 40 kHz. Schvalte
tény, okraje, farbu a detaily v zamyslanom rezime
tlace.

Vytvrdzovanie UV LED so
vzduchovym chladenim

Systém IST INTECH pondka nastavitelny vykon az
14 W/cm? pre skasky vytvrdzovania. Potvrdte vytvr-
dnutie, adhéziu, tepelnd odozvu, povrchovu Gpravu
a pozadovanu odolnost pri zamyslanej rychlosti a
naplni atramentu.



PRACOVNE POSTUPY S ATRAMENTOM PODLA SUBSTRATU A CIELOVEJ ODOLNOSTI

SR-100 HD pre viactcelovu vyrobu SR-200+ pre priemyselné PREMIUMFLEX+ pre ohebné materialy
diely s vysokou adhéziou

Publikované Gdaje SR-100 HD uvéadzaju odolnost Publikované udaje PREMIUMFLEX+ potvrdzujd

vo&i rozpUstadlam a pogkriabaniu pre zmiedand Publikované tdaje SR-200+ umiestfiuju atrament flexibilitu pre koZi podobné a makké substraty

pracu s pevnymi a rolovymi médiami. pre adhézne orientovanu priemyselnd pracu s vratane odolnosti podla Bally Test nad 50 000
moznostami oranzového a fialového gamutu. cyklov.

APLIKACIE S VYSOKYM PRISPOSOBENIM PRE SIGNRACER 1610

-

Hodinkové ciferniky a mikro-detailné komponenty Braillovo pismo a hmatové reklamné tabule
Vyvijajte pracovné postupy pre Ciselniky hodiniek a malé komponenty s pouzitim Vytvorte a zmerajte hmatové vzorky na uréenom materiali na reklamné tabule.

jemnej grafiky, riadenych pripravkov a Specifikovanej tlacovej hlavy s odtienmi

Sedej.

Digitalne maskovanie a povrchova Gprava Oznacovanie priemyselnych komponentov
Tlacte UV-vytvrditelnd odstrénitelnd masku priamo na kvalifikované kovové po- Tlacte grafiku, sériové Cisla a kody na malé kryty, identifikacné Stitky a strojové
vrchy pre testované pracovné postupy brisenia alebo pieskovania. Stitky.

Akrylové POS displeje Navigacné a smerové reklamné tabule

VysokorozliSovacia tla¢ na akrylové dosky a casti maloobchodnych displejov pre Tlacte izbové znacky, smerové panely a identifikacné stitky na kvalifikované pev-

kompaktné POS programy. né substraty.



TECHNICKE SPECIFIKACIE

SIGNRACER 1610

[e) Tlacovy motor

TLACOVA TECHNOLOGIA
Priemyselny atramentovy tlak UV

TLACOVE HLAVY / POCET
Ricoh Gen. 6,2 az 8

DYZY / VELKOST KVAPKY
40 kHz: 1280 dyz | 5-15 pl odtiene Sedej

ROZLISENIE TLACE
635 x 900 dpi

POHON VOZiKA / RYCHLOST
Linearny motor, az 1,2 m/s

ooo Atramentové rieSenie

KONFIGURACIA ATRAMENTU 1
CMYK + biela

KONFIGURACIA ATRAMENTU 2
CMYK +LC + LM + LK + biela

KONFIGURACIA ATRAMENTU 3
CMYK + oranzova + fialova + biela + lak

SPOTREBA ATRAMENTU
8 ml/m?

RYCHLOST TLACE PODLA KONFIGURACIE

g Systém média a stola

TLACOVA PLOCHA
1600 x 1000 mm

TYP PLOCHEHO STOLA
Véakuovy stol s plastovou Struktirou, 2 zény, s regis-
traénymi kolikmi

MAX. SIRKA MEDIA / SiRKA TLACE
1640 mm / 1600 mm

MAXIMALNA HRUBKA MEDIA
Maximalne 100 mm

PODPOROVANE MEDIA

PVC, hlinikovy kompozit, akryl, drevo, MDF, sklo,
PET-G, kompozitné panely, koZa, vlnita lepenka,
sietovina, vinyl, penova doska; pred schvalenim
overte vyrobné média

4 Elektrické a fyzické parametre

PRIKON
4 kW

ROZMERY (D XS X V)
3100 x 1700 x 1300 mm (bez ramena PC)

HMOTNOST
760 kg

PREPRAVNA DEBNA (D X $ X V)
3300 x 1900 x 1600 mm

PREPRAVNA HMOTNOST
1060 kg (brutto) / 300 kg (debna)

0 UV vytvrdzovaci systém

TECHNOLOGIA VYTVRDZOVANIA
LED UV vytvrdzovanie s premenlivym vykonom

SiRKA / VYKON VYTVRDZOVANIA

Jednoduchy: 90 mm / 14 W/cm?
Dvojity: 180 mm / 14 W/cm?

E_Q] Softvér a dokumentacia

RIP SOFTVER
Caldera, Ergosoft

0ZNACENIE CE
Oznacenie CE - overte aktualne Vyhlasenie o zhode
pre konfigurovany stroj

SPOTREBNY MATERIAL (NIE JE SUCASTOU)

Tlacové hlavy, atramenty, filtre a dalSie opotrebitel-
né diely

Overte model 1610 na
vasich realnych dieloch

KONFIGURACIA 4-PASS 6-PASS 9-PASS
. Poslite svoje materialy, grafiku a ciele kvality, aby ste od SIGNRACER dostali ciele-
JEDNORADOVY 22 18 14 2 . 2 o g .
nu testovaciu tla¢ a odporucanie na zavedenie.
DVOJRADOVY 38 31 23

.

E¢ E Naskenuijte pre Zivli stranku produktu
= SIGNRACER GmbH
info@signracer.ch

+41 417920157
www.signracer.ch
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