PRIEMYSELNA UV LED TLACIAREN S PLOCHYM STOLOM A VYSOKYM MOSTOM

SIGNRACER 2512 HB

Tlacte priamo na objekty s vyskou az 500
mm vdaka motorizovanému vysokému
mostu a presnosti linearneho motora.

h ':--hf. I = —
88
= m = a2 3
. -y
W

=

k =

-@- Motorizovany vysoky most s jem- 4 Az 63 m2/h priepustnost v konfigu- 81 St6l 2500 x 1250 mm pre objekty s
nym nastavenim cez tablet. racii s tromi radmi. vyskou az 500 mm.



PRIAMA TLAC NA VYVYSENE OBJEKTY

SIGNRACER 2512 HB je Specializovany priemyselny UV plochy st6l pre objekty s
vyskou az 500 mm. Motorizovany portal, vozik s linedrnym motorom a enkdder s
rozliSenim merania 1 mikron podporuju riadené polohovanie mosta a vozika.

2512 HB kombinuje tlacové hlavy Ricoh Gen. é s riadenim odtierov sivej 5-15 pl a
vozik s linedrnym motorom. Schvélte prechody, detaily, registraciu a pouzitelnd
rychlost na skuto¢nom objekte, pripravku, konfiguracii atramentu a reZzime tlace.

PRIEMYSELNY NAHLAD LiCOVANIA

> Vy&ka objektu 500 mm

Motorizovany vysoky most prekonava objekty s
vySkou az 500 mm pre priamu tla¢ na zmontované
diely a kryty.

47 Rozligenie enkédera 1 um

Spatna vézba linedrneho enkédera poskytuje rozli-

Senie merania 1 mikron; schvalte registraciu pri
zamyslanej vySke mosta a nastaveni pripravku.

NAVRHNUTY PRE PRIEMYSELNU TLAC PRIAMO NA OBJEKT

01 A% 63 m?/h rychlost v koncepte

Konfiguracia s tromi radmi dosahuje az 63 m2/h v
konceptovom rezime. Schvalte kvalitu a pouzitelnd
rychlost na zamyslanom objekte a nastavenf
pripravku.
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Motorizovany portal s vysokym mostom
Most riadeny PLC sa zdvihne na 500 mm s jemnym

nastavenim cez tablet a spatnou vézbou polohy v
redlnom Case pre opakovatelnu tla¢ na objekty.

KLUCOVE SCHOPNOSTI

Archivované zaznamy GREENGUARD Gold

Archivované certifikaty pre SR-200+ a SR-100 HD
pokryvaju obdobia konciace 25. januéra 2025. Pred
Specifikaciou potvrdte aktualnu certifikaciu, pres-
nu rodinu atramentov a rozsah projektu.

Konfiguracia vytvrdzovania s tromi radmi

Az 8 hlav Ricoh Gen. 6 s vytvrdzovanim v troch ra-
doch pri 16 W/cm2 Potvrdte vytvrdzovanie, tepelnu
odozvu, prilnavost, povrchovi Upravu a pouzitelnu
rychlost na skuto¢nom profile objektu.

Motorizovany vysoky most 500 mm
Tlacte priamo na objekty s vyskou az 500 mm -

zmontované diely, kryty a 3D produkty bez
demontaze.

ZAKLADNA TECHNOLOGGIA VYKONU 2512 HB

Vyska mosta riadena PLC

Motorizované polohovanie mosta a rozliSenie me-
rania enkddera 1 mikrén podporujd nastavenie
vysky. Schvalte volnd vysku a registraciu pri kazdej
vyrobnej vyske.

Adaptivne LED vytvrdzovanie

UV LED v troch radoch s nastavitelnym vykonom

podporuje skisky vytvrdzovania na réznych profi-
loch objektov. Potvrdte vytvrdzovanie, prilnavost,
tepelnt odozvu, povrchovu Upravu a pozadovanu

odolnost pre schvalené nastavenie.

Linearny motor + enkdder 1 mikrén

Priamy elektromagneticky pohyb portalu rychlos-
tou 1,2 m/s nahradza zavislost od remefov pri na-
ro¢nych velkoformatovych detailnych pracach.

Tlacovy engine Ricoh Gen. 6

Priemyselné tlacové hlavy so Skalou kvapiek 5-15
pl, Skalovatelné od 2 do 8 hlav pre flexibilitu prie-
pustnosti a kvality.

Trojradové UV LED vytvrdzovanie

Systém IST INTECH s moZnostou jedného, dvoch
alebo troch radov az do 16 W/cm? pre doladenie

vytvrdzovania na réznych substratoch.



ATRAMENTOVE PRACOVNE POSTUPY PODLA SUBSTRATU A CIELOVEJ ODOLNOSTI

SR-100 HD pre viacucelovu vyrobu SR-200+ pre priemyselné PREMIUMFLEX+ pre flexibilné materialy
diely s vysokou prilnavostou

Publikované udaje SR-100 HD uvadzajd odolnost Publikované udaje PREMIUMFLEX+ uvadzaju fle-

voéi rozpustadlam a poSkriabaniu pre zmieSané Publikované Gdaje SR-200+ stavaji atrament na xibilitu pre materialy podobné koZi a makké sub-

pevné a rolovacie média. prilnavost orientovand priemyselnt pracu s moz- straty vratane odolnosti v Bally teste nad 50 000
nostami oranzového a fialového gamutu. cyklov.

VYSOKO PRESNE APLIKACIE PRE SIGNRACER 2512 HB

Ploché panely vrchnej casti obuvi Potlacené panely cestovnych kufrov
Tlacte na ploché panely vrchnej Casti obuvi, dosky syntetickej koZe a rezné Tlacte na kvalifikované ploché panely pevnych kufrov, pricom zakrivené hrany,
komponenty pred montazou. rukovate a kolieska zostani mimo tlacovej zdny.

Potlacené konferencné stoliky Celné panely elektronickych zariadeni
Priamo dekorujte nizke konferencné stoliky do vysky 50 cm, pricom nohy a Tlacte branding a funkéné oznacenia na kvalifikované ploché plastové celné
boc¢né hrany zostanu Cisté. panely, ovladacie félie a dosky panelov zariadeni.

Potlacené prepravky na jablka a maloobchodné boxy Braillovo a hmatové znacenie
Dekoracia priamo na objekty — drevené prepravky, maloobchodné boxy a kom- Vyuzite velky st6l na rozloZenie hmatovych znaciek po overeni substratu a
ponenty pevnych obalov s plnofarebnou grafikou na zvislych a vodorovnych procesu.

plochéch.



TECHNICKE SPECIFIKACIE

SIGNRACER 2512 HB

W39 Tladovy engine

TLACOVA TECHNOLOGIA
Priemyselny atramentovy tlac vytvrdzovany UV

TLACOVE HLAVY / POCET
Ricoh Gen. 6,2 az 8

DYZY / VELKOST KVAPKY
40 kHz: 1280 dyz | 5-15 pl v odtiefoch sivej

ROZLISENIE TLACE
635 x 900 dpi

POHON VOZiKA / RYCHLOST
Linearny motor, az 1,2 m/s

ooo Atramentové rieSenie

KONFIGURACIA ATRAMENTU 1
CMYK + biela

KONFIGURACIA ATRAMENTU 2
CMYK + LC + LM + LK + biela

KONFIGURACIA ATRAMENTU 3
CMYK + oranzova + fialova + biela + lak

SPOTREBA ATRAMENTU
8 ml/m?

RYCHLOST TLACE PODLA KONFIGURACIE

£ Médium a stél

TLACOVA PLOCHA
2500 x 1250 mm

TYP PLOCHEHO STOLA
Voskovy st6l so 4 zonami a registracnymi kolikmi

MAX. SiRKA MEDIA / SiRKA TLACE
2540 mm / 2500 mm

MAX. HRUBKA MEDIA
Max. 500 mm (vysoky most)

PODPOROVANE MEDIA

PVC, hlinikovy kompozit, akryl, drevo, MDF, sklo,
PET-G, kompozitné panely, koza, vlnita lepenka,
sietovina, vinyl, penova doska; pred schvalenim

overte vyrobné médium

4 Elektrické a fyzické parametre

PRIKON
6 kW

ROZMERY (D X S X V)
4970 x 2120 x 1550 mm

HMOTNOST
1450 kg

PREPRAVNA DEBNA (D x § x V)
5250 x 2300 x 1850 mm

PREPRAVNA HMOTNOST
1780 kg (brutto) / 330 kg (debna)

O UV vytvrdzovaci systém

TECHNOLOGIA VYTVRDZOVANIA
LED UV vytvrdzovanie s premenlivym vykonom

SiRKA VYTVRDZOVANIA / VYKON
Jeden: 90 mm / 14 W/cm?

Dvojity: 180 mm / 14 W/cm?
Trojity: 210 mm / 16 W/cm?

E_Q] Softvér a dokumentacia

RIP SOFTVER
Caldera, Ergosoft

0ZNACENIE ZHODY
Oznacenie CE - overte aktualne Vyhlasenie o zhode
pre konfigurovany stroj

SPOTREBNY MATERIAL (NIE JE SUCASTOU)
Tlacové hlavy, atramenty, filtre a dalSie opotrebitel-
né diely

Overte 2512 HB na vasich dieloch

KONFIGURACIA 4-PASS 6-PASS
JEDEN RAD 27 22
DVOJITY RAD 47 39
TROJITY RAD 63 53

Brozura SIGNRACER 2512HB  SK

9-PASS

Poslite svoje substraty, velkosti objektov a ciele kvality pre cielend testovaciu tlac a

implementacné poradenstvo od SIGNRACER.
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vlastnikov. E&OE. Specifikacie sa mozu menit bez predchadzajiceho upozornenia.

Naskenujte pre Zivd stranku produktu

SIGNRACER GmbH
info@signracer.ch
+41 417920157
www.signracer.ch

Oficidlne Specifikacie stroja z produktovej dokumentacie SIGNRACER. PouZivatelia musia overit vhodnost pre svoju zamyslant aplikaciu. © 2026 SIGNRACER
GmbH. VSetky prava vyhradené. SIGNRACER® je ochranna znamka spolo¢nosti SIGNRACER GmbH. VSetky ostatné ochranné znamky s majetkom prislusnych



