PRUMYSLOVA PLOCHA UV LED TISKARNA S ROZSIRENYM PRUCHODEM

SIGNRACER 2512 HB25

Pramyslovy plochy stul s pruchodem 250
mm pro tlusté substraty a smontovane
vyrobky na desce 2500 x 1250 mm.

O Prdchod 250 mm pro tlusté sub- & AZ 63 m2/h prichodnosti v konfigu- 61 Vakuovy stdl s vostinovou struktu-

straty a smontované dily. raci s trojitou radou. rou 2500 x 1250 mm se zénovym
sanim.



ROZSIRENY PRUCHOD PRO TLUSTA MEDIA

SIGNRACER 2512 HB25 kombinuje prdmyslovy plochy stal 2500 x 1250 mm
s prichodem pro kvalifikovana média a dily az do vy$ky 250 mm. Podporuje
pracovni postupy s tuhymi substraty a castecné smontovanymi dily po vali-
daci pFipravku, prichodu a aplikace.

HB25 kombinuje tiskové hlavy Ricoh Gen. 6, Fizeni odstinG Sedi a vozik s li-
nearnim motorem s prichodem pro média az 250 mm. Jeho zénovy vakuovy
stdl s vostinovou strukturou podporuje polohovani plochych médii; schvalte

registraci se skutecnym dilem a pripravkem.

PRUMYSLOVY SNiMEK PRUCHODU

© Vy&ka média 250 mm

Roz$ifeny prichod zvlada tlusté substraty a
Castecné smontované dily bez nakladd na pl-
nohodnotny systém s vysokym mostem.

NAVRZENO PRO TLUSTA MEDIA A SMONTOVANE DiLY

47 Rozlideni enkodéru 1 pm

Zpétna vazba linearniho enkodéru poskytuje
rozliSeni méreni 1 mikron; schvalte registraci
pri zamyslené vySce mostu a nastaveni
pripravku.

Ot A% 63 m?/h konceptni rychlosti

Konfigurace s trojitou radou dosahuje az 63
m?/h v konceptnim rezimu. Schvalte kvalitu a
pouzitelnou rychlost na zamysleném tlustém
substratu nebo dilu.

Rozsifeny priichod 250 mm

Prdchod médii 250 mm preklenuje propast
mezi standardnim plochym stolem 100 mm a
plnohodnotnym vysokym mostem 500 mm a
zvlada tlusté substraty a castecné smontova-
né dily.

KLiCOVE SCHOPNOSTI

Archivované zaznamy
GREENGUARD Gold

Archivované certifikaty pro SR-200+ a SR-100
HD pokryvaji obdobi koncici 25. ledna 2025.
Pred specifikaci potvrdte aktualni certifikaci,
presnou fadu inkoustd a rozsah projektu.

Konfigurace vytvrzeni s trojitou Fadou

Az 8 tiskovych hlav Ricoh Gen. 6 s vytvrzenim
ve tfech radach pri 16 W/cm2. Potvrdte vytvr-
zeni, tepelnou odezvu, prilnavost, povrchovou
Upravu a pouzitelnou rychlost na skutecném
profilu objektu.

Prichod médii 250 mm

Tisk na substraty az do tloustky 250 mm - pa-

nely, smontované dily a tlusté desky bez nut-
nosti plnohodnotného vysokého mostu.

ZAKLADNIi TECHNOLOGIE VYKONU 2512 HB25

Nastavitelna tiskova vzdalenost

Nastavitelna vyska hlavy podporuje nastaveni
pro rdzné tloustky substratd. Schvalte pri-
chod, odhozovou vzdalenost, detail, vytvrzeni a
registraci na skutecném dilu.

AZ 63 m?/h konceptni prichodnosti

Konfigurace s trojitou radou dosahuje az 63
m?/h v konceptnim rezimu. Schvalte kvalitu a
pouzitelnou rychlost na zamysleném tlustém
substratu nebo dilu.

Linearni motor + 1mikronovy enkodér

Primy elektromagneticky pohon voziku rych-

losti 1,2 m/s nahrazuje zavislost na femenu u

narocnych velkoformatovych detailnich praci.

Tiskovy engine Ricoh Gen. 6

Primyslové hlavy s 5-15 pl stupni $edi, §kalo-
vatelné od 2 do 8 hlav pro flexibilitu prichod-
nosti a kvality.

Trojradé UV LED vytvrzovani

Systém IST INTECH s moznosti jedné, dvou
nebo tfi fad az do 16 W/cm? pro ladéni vytvr-
zeni na rlznych substratech.



INKOUSTOVE PRACOVNI POSTUPY PODLE SUBSTRATU A CiLOVE ODOLNOSTI

SR-100 HD pro viceucelovou vyrobu SR-200+ pro primyslové PREMIUMFLEX+ pro flexibilni materialy
dily s vysokou prilnavosti
Publikovana data SR-100 HD uvadéji odolnost Publikovana data PREMIUMFLEX+ uvadéji fle-
v0i&i rozpoudtédlim a pokrabani pro smige- Publikovana data SR-200+ stavi inkoust jako xibilitu pro materidly podobné kiizi a mékké
nou praci s tuhymi a rolovymi médii. zaméreny na pfilnavost pro priimyslové prace substraty, véetné odolnosti v Bally testu nad
s moznostmi oranzového a fialového gamutu. 50 000 cykld.

APLIKACE S VYSOKOU PRESNOSTi PRO SIGNRACER 2512 HB25

TOEE EE AR s

Ploché panely svriku obuvi Vzorky pro termoformovaci proces
Tisk plochych paneld svrskd obuvi, kusd syntetické kize a komponent Tisk plochych plastovych desek pred tvarovanim pro vyhodnoceni defor-
obuvi pfed montazi pomoci pfipravkd v prichodu 250 mm. mace grafiky, posunu barev, pFilnavosti, praskani a procesnich limitd.

Pristrojoveé stitky a identifikacni stitky Ploché panely pramyslovych kryth

Tisk kvalifikovanych plochych éelnich paneld, identifikacnich $titka pri- PouZzijte prichod 250 mm pro pfipravky drzici silné ploché panely krytd,
strojd a prekryvd ovladacich paneld v rédmci prichodu stroje. boéni desky a kryty skFini pfed montazi.

Celni panely elektronickych zafizeni Desky pro ovladani primyslovych nastrojl

Tisk znaceni a funkénich popiskl na kvalifikované ploché plastové Celni Tisk identifikace na kvalifikované ploché desky pro ovladani nastrojd, re-

panely, prekryvy ovladacich prvkl a desky paneld zafizeni. ferenéni desky pripravkd a vyrobni identifikacni panely.



TECHNICKE SPECIFIKACE

SIGNRACER 2512 HB25

W9 Tiskovy engine < Médium a stil -0~ Systém UV vytvrzeni
TISKOVA TECHNOLOGIE TISKOVA PLOCHA TECHNOLOGIE VYTVRZENI
Priimyslovy inkoustovy tisk s UV vytvrzenim 2500 x 1250 mm LED UV vytvrzeni s proménnym vykonem
TISKOVE HLAVY / POCET TYP PLOCHEHO STOLU SiIRKA VYTVRZENI / VYKON
Ricoh Gen. 6,2 az 8 Vakuovy stll s vostinovou strukturou, 4 zény, s regi- Jedna: 90 mm / 14 W/cm?
stragnimi koliky Dvé: 180 mm / 14 W/cm?
TRYSKY / VELIKOST KAPKY TFi: 210 mm / 16 W/cm?
40 kHz: 1280 trysek | 5-15 pl stupfidl Sedi MAX. SiRKA MEDIA / SiRKA TISKU

2540 mm / 2500 mm

ROZLISENi TISKU

635 x 900 dpi MAX. TLOUSTKA MEDIA
Maximalné 250 mm (prodlouzeny prichod)

POHON VOZiKU / RYCHLOST

Linearni motor, a2 1,2 m/s PODPOROVANA MEDIA
PVC, hlinikovy kompozit, akrylat, dfevo, MDF, sklo,
PET-G, kompozitni panely, kiZe, vlnitd lepenka, si-
tovina, vinyl, pénova deska; pred schvélenim ovérte
vhodnost pro vyrobni médium

ooo Inkoustové FeSeni 4 Elektrickeé a fyzické parametry E_Q] Software a dokumentace
KONFIGURACE INKOUSTU 1 PRIKON RIP SOFTWARE
CMYK + bila 6 kW Caldera, Ergosoft
KONFIGURACE INKOUSTU 2 ROZMERY (D X S X V) 0ZNACENI SHODY
CMYK + LC + LM + LK + bila 4930 x 2190 x 1500 mm Oznaceni CE - ovérte aktualni Prohlaseni o shodé
pro konfigurovany stroj
KONFIGURACE INKOUSTU 3 HMOTNOST
CMYK + oranzova + fialova + bila + lak 1450 kg SPOTREBNi MATERIAL (NENi SOUCASTI
DODAVKY)
SPOTREBA INKOUSTU PREPRAVNi BEDNA (D x & x V) Tiskové hlavy, inkousty, filtry a dalsi opotiebitelné
8 ml/me 5250 x 2300 x 1850 mm dity
HMOTNOST PRI PREPRAVE
1780 kg (hruba) / 330 kg (bedna)
RYCHLOST TISKU PODLE KONFIGURACE v v U 4
Overte 2512 HB25 na svych dilech
KONFIGURACE 4-PASS 6-PASS 9-PASS Sdilejte své materialy, grafiku a cile kvality pro cileny zkuSebni tisk a doporuceni k
nasazeni od SIGNRACER.
JEDNA RADA 27 22 15
Skenujte pro Zivou stranku produktu
DVE RADY 47 39 28
SIGNRACER GmbH
TRI RADY 3 53 18 info@signracer.ch

+41 417920157
www.signracer.ch
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