PRZEMYSLOWA DRUKARKA PLASKA UV LED Z POWIEKSZONYM PRZESWITEM

SIGNRACER 2512 HB25

Stot ptaski przemystowy z przeswitem 250
mm dla grubych podtozy i zmontowanych
produktow na stole 2500 x 1250 mm.

O Przeswit 250 mm dla grubych pod- & Wydajnos¢ do 63 m?/h w trybie ro- 61 Stot prozniowy o strukturze plastra
tozy i zmontowanych czesci. boczym w konfiguracji potréjnego miodu 2500 x 1250 mm ze strefo-
rzedu. wym odsysaniem.



POWIEKSZONY PRZESWIT DLA GRUBYCH PODLOZY

SIGNRACER 2512 HB25 taczy przemystowy stot ptaski 2500 x 1250 mm z przeswi-
tem dla kwalifikowanych podtozy i czesci o wysokosci do 250 mm. Obstuguje prze-
ptywy pracy z podtozami sztywnymi i czeSciowo zmontowanymi po walidacji

osprzetu, przeswitu i zastosowania.

HB25 taczy gtowice Ricoh Gen. 6, sterowanie w skali szarosci i wozek z silnikiem
liniowym z przeéwitem dla podtozy do 250 mm. Strefowy stét prozniowy o struktu-
rze plastra miodu wspiera pozycjonowanie ptaskich podtozy; zatwierdz rejestracje

z rzeczywista czescia i osprzetem.

PRZEMYSLOWY PODGLAD DOPASOWANIA

) Wysokoé¢ podtoza 250 mm

Powiekszony przeswit obstuguje grube podtoza i
czeéciowo zmontowane czesci bez kosztéw petne-
go systemu mostu wysokiego.

47 Rozdzielczos¢ enkodera 1 pm

Sprzezenie zwrotne enkodera liniowego zapewnia
rozdzielczo$¢ pomiaru 1 mikrona; zatwierdz reje-
stracje przy zamierzonej wysokosci mostu i konfi-
guracji osprzetu.

ZBUDOWANY DLA GRUBYCH PODLOZY | ZMONTOWANYCH CZEScCI

E]'I Predkosc¢ robocza do 63 m?/h

Konfiguracja trzyrzedowa osiaga do 63 m2/h w
trybie roboczym. Zatwierdz jakos$¢ i uzyteczna
predkos$¢ na zamierzonym grubym podtozu lub
czesci.

Powiekszony przeswit 250 mm

Przeswit 250 mm wypetnia luke miedzy standar-
dowym prze$witem 100 mm a petnym mostem
wysokim 500 mm, obstugujac grube podtoza i
czesciowo zmontowane czesci.

KLUCZOWE MOZLIWOSCI

Zarchiwizowane certyfikaty
GREENGUARD Gold

Zarchiwizowane certyfikaty dla SR-200+ i SR-100
HD obejmuja okresy konczace sie 25 stycznia
2025. Przed specyfikacja potwierdz aktualna cer-
tyfikacje, doktadna rodzine atramentéw i zakres
projektu.

Konfiguracja utwardzania trzyrzedowego

Do 8 gtowic Ricoh Gen. 6 z utwardzaniem trzyrze-
dowym przy 16 W/cm2. Potwierdz utwardzanie, re-
akcje na ciepto, przyczepnosc¢, wykonczenie i uzy-
teczna predkos$¢ na rzeczywistym profilu obiektu.

Przeswit podtoza 250 mm

Drukuj na podtozach o grubosci do 250 mm — pa-
nelach, zmontowanych czesciach i grubych ptyta-
ch bez petnej konfiguracji mostu wysokiego.

Regulowana odlegtos¢ druku

Regulowana wysokos$¢ gtowicy wspiera konfigura-
cje dla réznych grubosci podtozy. Zatwierdz prze-
Swit, odlegtos¢ rzutu, szczegétowos¢, utwardza-
nie i rejestracje na rzeczywistej czesci.

PODSTAWOWA TECHNOLOGIA STOJACA ZA WYDAJNOéCIA 2512 HB25

Wydajnos¢ robocza do 63 m?/h

Konfiguracja trzyrzedowa osiaga do 63 m2/h w
trybie roboczym. Zatwierdz jakos$¢ i uzyteczna
predkos¢ na zamierzonym grubym podtozu lub
czesci.

Silnik liniowy + enkoder 1 mikron

Bezposredni naped elektromagnetyczny wozka z
predkoscia 1,2 m/s eliminuje zalezno$¢ od paska
w wymagajacych pracach wielkoformatowych.

Silnik drukujacy Ricoh Gen. 6

Gtowice klasy przemystowej z 5-15 pl w skali sza-
rosci, skalowalne od 2 do 8 gtowic dla elastyczno-
$ci wydajnosci i jakosci.

Potrojne utwardzanie UV LED

System IST INTECH z opcjami pojedynczego, po-
dwdjnego lub potréjnego rzedu do 16 W/cm? do
dostrajania utwardzania na réznych podtozach.



PRZEPLYWY PRACY ATRAMENTU WEDLUG PODLOZA | DOCELOWEJ TRWALOSCI

SR-100 HD do produkcji wielofunkcyjnej SR-200+ do przemystowych PREMIUMFLEX+ do materiatow elastycznych
czesci o wysokiej przyczepnosci

Opublikowane dane SR-100 HD raportuja odporno- Opublikowane dane PREMIUMFLEX+ raportuja

$¢ na rozpuszczalniki i zarysowania do pracy z Opublikowane dane SR-200+ pozycjonuja atrament elastyczno$é dla skéropodobnych i miekkich pod-

mieszanymi sztywnymi i rolowymi materiatami. do prac przemystowych skoncentrowanych na tozy, w tym trwato$¢ w teécie Bally powyzej 50 000
przyczepnosci z opcjami gamy koloréw Orange i cykli.
Violet.

ZASTOSOWANIA WYMAGAJACE DUZEJ PRECYZJI DLA SIGNRACER 2512 HB25

II|I@E%

Ptaskie panele wierzchéw obuwia Probki procesu termoformowania
Drukuj ptaskie panele wierzchéw obuwia, kawatki skdry syntetycznej i elementy Drukuj ptaskie arkusze plastiku przed formowaniem, aby oceni¢ znieksztatcenia
obuwia przed montazem, uzywajac uchwytéw w przeéwicie 250 mm. grafiki, przesuniecie koloréw, przyczepnos¢, pekanie i granice procesu.

Tabliczki czotowe i identyfikacyjne urzadzen Ptaskie panele obudéw przemystowych
Drukuj zatwierdzone ptaskie tabliczki czotowe, tabliczki identyfikacyjne instru- Uzyj prze$witu 250 mm do uchwytow trzymajacych grube ptaskie panele obuddw,
mentoéw i naktadki paneli sterowania w przeswicie maszyny. ptyty boczne i pokrywy przed montazem.

&AM ;A

Tabliczki czotowe urzadzen elektronicznych Ptytki sterowania narzedziami przemystowymi
Drukuj oznaczenia brandingowe i funkcjonalne na zatwierdzonych ptaskich pla- Drukuj identyfikacje na zatwierdzonych ptaskich ptytkach sterowania narzedzia-
stikowych tabliczkach czotowych, naktadkach sterowania i arkuszach paneli mi, ptytkach referencyjnych uchwytéw i panelach ID produkcji.

urzadzen.



DANE TECHNICZNE

SIGNRACER 2512 HB25

W39 Zespét drukujacy

TECHNOLOGIA DRUKU
Przemystowy atrament utwardzany UV

GLOWICE DRUKUJACE / LICZBA
Ricoh Gen. 6, 0d 2do 8

DYSZE / WIELKOSC KROPLI
40 kHz: 1280 dysz | 5-15 pl w skali szarosci

ROZDZIELCZOSC DRUKU
635 x 900 dpi

NAPED KARETKI / PREDKOSC
Silnik liniowy, do 1,2 m/s

ooo Rozwiazanie atramentowe

KONFIGURACJA ATRAMENTU 1
CMYK + Biaty

KONFIGURACJA ATRAMENTU 2
CMYK + LC + LM + LK + Biaty

KONFIGURACJA ATRAMENTU 3
CMYK + Pomaranczowy + Fioletowy + Biaty + Lakier

ZUZYCIE ATRAMENTU
8 ml/m?

PREDKOSC DRUKU WEDLUG KONFIGURACJI

< Podtoze i stot

OBSZAR DRUKU
2500 x 1250 mm

TYP STOLU PLASKIEGO
Stot prozniowy o strukturze plastra miodu, 4 strefy,
z kotkami rejestracyjnymi

MAKS. SZEROKOSC PODLOZA / SZEROKOSC
DRUKU

2540 mm / 2500 mm

MAKS. GRUBOSC PODLOZA
Maksymalnie 250 mm (zwiekszony przeswit)

OBSLUGIWANE MATERIALY

PVC, kompozyt aluminiowy, akryl, drewno, MDF, sz-
kto, PET-G, ptyty kompozytowe, skéra, tektura fali-
sta, siatka, winyl, ptyta piankowa; przed zatwierdze-
niem zweryfikuj materiaty produkcyjne

4 Dane elektryczne i fizyczne

POBOR MOCY
6 kW

WYMIARY (DL. X SZER. X WYS.)
4930 x 2190 x 1500 mm

MASA
1450 kg

SKRZYNIA TRANSPORTOWA (Dt. x SZER. x WYS.)
5250 x 2300 x 1850 mm

MASA TRANSPORTOWA
1780 kg (brutto) / 330 kg (skrzynia)

KONFIGURACJA 4-PASS 6-PASS
POJEDYNCZY RZAD 27 22
PODWOJNY RZAD 47 39
POTROJNY RZAD 63 53

SIGNRACER 2512 HB25 Broszura  PL

B

‘0" System utwardzania UV

TECHNOLOGIA UTWARDZANIA
Utwardzanie LED UV z regulowana moca

SZEROKOSC UTWARDZANIA / MOC

Pojedynczy: 90 mm / 14 W/cm?
Podwdjny: 180 mm / 14 W/cm?
Potréjny: 210 mm / 16 W/cm?

E_Q] Oprogramowanie i dokumentacja

OPROGRAMOWANIE RIP
Caldera, Ergosoft

0ZNAKOWANIE ZGODNOSCI
Oznakowanie CE - potwierdz aktualna deklaracje
zgodnosci dla skonfigurowanej maszyny

MATERIALY EKSPLOATACYJNE (NIEOBJETE)
Gtowice drukujace, atramenty, filtry i inne czesci
zuzywajace sie

Zweryfikuj 2512 HB25
na swoich elementach

Przeslij swoje materiaty, grafiki i cele jakos$ciowe, aby SIGNRACER przygotowat

9-PASS
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wiednich wtascicieli. E&OE. Dane techniczne moga ulec zmianie bez powiadomienia.

ukierunkowany wydruk testowy i rekomendacje wdrozenia.

Zeskanuj, aby przejs¢ do strony produktu

SIGNRACER GmbH
info@signracer.ch
+41 417920157
www.signracer.ch

Oficjalne dane techniczne maszyny z dokumentacji SIGNRACER. Uzytkownicy musza zweryfikowaé przydatnos¢ do zamierzonego zastosowania. © 2026 SIGNRA-
CER GmbH. Wszelkie prawa zastrzezone. SIGNRACER® jest znakiem towarowym SIGNRACER GmbH. Wszystkie pozostate znaki towarowe sa wtasnoscia ich odpo-



