PRIEMYSELNA UV LED TLACIAREN S PLOCHYM STOLOM A ROZSIRENOU VOLNOU VYSKOU

SIGNRACER 2512 HB25

Priemyselny plochy stol s volhou vyskou
250 mm pre hrubeé substraty a zmontovaneé
vyrobky na stole 2500 x 1250 mm.

Q Volna vyska 250 mm pre hrubé sub- Zb Az 63 m?/h priepustnost v konfigu- ai Vakuovy stol s plastovou Struktlrou

straty a zmontované diely. racii s trojitym radom. 2500 x 1250 mm so zénovym sanim.



ROZSIRENA VOLNA VYSKA PRE HRUBE MEDIA

SIGNRACER 2512 HB25 kombinuje priemyselny plochy stol 2500 x 1250 mm s volnou
vySkou pre kvalifikované média a diely do vySky 250 mm. Podporuje pracovné postupy s
pevnymi substratmi a ¢iasto¢ne zmontovanymi dielmi po validacii pripravku, volnej vysky

a aplikacie.

HB25 kombinuje tlacové hlavy Ricoh Gen. 6, riadenie odtienov sivej a vozik s linedrnym
motorom s volnou vySkou pre média do 250 mm. Jeho zonovy vakuovy stdl s plastovou
Strukturou podporuje polohovanie plochych médii; schvalte registraciu so skutoc¢nym

dielom a pripravkom.

PRIEMYSELNY ZABER LiCOVANIA

) Vyika média 250 mm

Rozsirena volna vyska zvlada hrubé substraty a Cias-
to¢ne zmontované diely bez ndkladov na plny systém s
vysokym mostom.

NAVRHNUTE PRE HRUBE MEDIA A ZMONTOVANE DIE

4 Rozlisenie enkodera 1 ym

Spatna vazba linedrneho enkédera poskytuje rozlise-

nie merania 1 mikrén; schvalte registraciu pri zamys-

lanej vySke mosta a nastaveni pripravku.

61 Az 63 m?/h rychlost v konceptnom rezime

Konfiguracia s trojitym radom dosahuje az 63 m?/h v
konceptnom rezime. Schvalte kvalitu a pouzitelnd
rychlost na zamyslanom hrubom substrate alebo
diele.

Rozsirena volna vyska 250 mm

Volna vyska 250 mm preklenuje priepast medzi Stan-
dardnym plochym stolom 100 mm a plnym vysokym
mostom 500 mm, pricom zvlada hrubé substraty a
Ciasto¢ne zmontované diely.

KLUCOVE SCHOPNOSTI

Archivované zaznamy GREENGUARD Gold

Archivované certifikaty pre SR-200+ a SR-100 HD po-
kryvaju obdobia konciace 25. januara 2025. Pred Spe-
cifikaciou potvrdte aktualnu certifikaciu, presnu rodi-
nu atramentov a rozsah projektu.

Konfiguracia vytvrdzovania s trojitym radom

Az 8 tlacovych hlav Ricoh Gen. 6 s vytvrdzovanim v tro-
jitom rade pri 16 W/cm2. Potvrdte vytvrdzovanie, te-
pelnd odozvu, prilnavost, povrchovu Upravu a pouzitel-
nl rychlost na skutocnom profile objektu.

Volna vyska média 250 mm
Tlacte na substraty hrubé az 250 mm - panely, zmon-

tované diely a hrubé dosky bez potreby plného vysoké-
ho mosta.

ZAKLADNA TECHNOLOGIA VYKONU 2512 HB25

Nastavitelna vzdialenost tlace

Nastavitelna vyska hlavy podporuje nastavenie pre
rézne hrabky substratov. Schvalte volnu vysku, vzdia-
lenost hodu, detail, vytvrdzovanie a registraciu na
skuto¢nom diele.

AzZ 63 m?/h priepustnost v konceptnom rezime

Konfiguracia s trojitym radom dosahuje az 63 m?/h v
konceptnom rezime. Schvalte kvalitu a pouzitelnd
rychlost na zamyslanom hrubom substrate alebo
diele.

Linearny motor + enkdder s rozlisenim 1 mikron

Priamy elektromagneticky pohyb vozika rychlostou 1,2
m/s nahradza zavislost od remena pri naro¢nych vel-
koformatovych detailnych pracach.

Tlacovy engine Ricoh Gen. 6

Priemyselné hlavy so $kalou odtienov 5-15 pl, skalo-
vatelné od 2 do 8 hlav pre flexibilitu priepustnosti a
kvality.

Trojradové UV LED vytvrdzovanie

Systém IST INTECH s moZnostou jedného, dvoch ale-
bo troch radov az do 16 W/cm? pre doladenie vytvrdzo-
vania na réznych substratoch.



PRACOVNE POSTUPY S ATRAMENTMI PODLA SUBSTRATU A CIELOVEJ TRVANLIVOSTI

SR-100 HD pre viactcelovu vyrobu SR-200+ pre priemyselné
diely s vysokou prilnavostou
Publikované daje SR-100 HD uvadzajd odolnost
vo&i rozpUstadlam a pogkriabaniu pre zmiedand Publikované tdaje SR-200+ stavaju atrament ako
pracu s tuhymi a kotuéovymi médiami. vhodny pre priemyselné prace zamerané na pril-
navost s moznostami oranzového a fialového

gamutu.

VYSOKO PRESNE APLIKACIE PRE SIGNRACER 2512 HB25

PREMIUMFLEX+ pre flexibilné materialy

Publikované Gdaje PREMIUMFLEX+ uvadzaju fle-
xibilitu pre materialy podobné koZi a makké sub-
straty vratane trvanlivosti v Bally teste nad 50 000

cyklov.
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Ploché panely vrchnej casti obuvi Vzorky procesu termoformovania
Tlacte ploché panely vrchnej ¢asti obuvi, kusy syntetickej koZe a komponenty Tlacte ploché plastové félie pred tvarovanim na vyhodnotenie deformacie grafi-
obuvi pred montaZou pomocou pripravkov v ramci volnej vysky 250 mm. ky, posunu farieb, prilnavosti, praskania a procesnych limitov.

Pristrojové stitky a identifikacné stitky Ploché panely priemyselnych krytov
Tlacte kvalifikované ploché stitky, identifikacné Stitky pristrojov a prekryvy ovla- VyuZite volnd vysku 250 mm pre pripravky drziace hrubé ploché panely krytov,
dacich panelov v rdémci volnej vysky stroja. boéné dosky a krycie kryty pred montazou.
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Celné panely elektronickych zariadeni Dosky na ovladanie priemyselnych nastrojov
Tlacte brandingové a funkéné oznacenia na kvalifikované ploché plastové celné Tlacte identifikaciu na kvalifikované ploché dosky na ovladanie nastrojov, refe-

panely, prekryvy ovladania a listy panelov zariadeni. rencné dosky pripravkov a vyrobné identifikacné panely.



TECHNICKE SPECIFIKACIE

SIGNRACER 2512 HB25

W39 Tladovy engine

TLACOVA TECHNOLOGIA
Priemyselny atramentovy tlac vytvrdzovany UV
Ziarenim

TLACOVE HLAVY / POCET
Ricoh Gen. 6,2 az 8

DYZY / VELKOST KVAPKY
40 kHz: 1280 dyz | 5-15 pl v odtiefioch Sedej

ROZLISENIE TLACE
635 x 900 dpi

POHON VOZiKA / RYCHLOST
Linearny motor, az 1,2 m/s

ooo Atramentové rieSenie

KONFIGURACIA ATRAMENTOV 1
CMYK + biela

KONFIGURACIA ATRAMENTOV 2
CMYK + LC + LM + LK + biela

KONFIGURACIA ATRAMENTOV 3
CMYK + oranzova + fialova + biela + lak

SPOTREBA ATRAMENTU
8 ml/m?

RYCHLOST TLACE PODLA KONFIGURACIE

£ Médium a stél

TLACOVA PLOCHA
2500 x 1250 mm

TYP PLOCHEHO STOLA
Véakuovy st6l so 4 zonami a registracnymi kolikmi

MAX. SiRKA MEDIA / SiRKA TLACE
2540 mm / 2500 mm

MAX. HRUBKA MEDIA
Maximalne 250 mm (predizena volna vyska)

PODPOROVANE MEDIA

PVC, hlinikovy kompozit, akrylat, drevo, MDF, sklo,
PET-G, kompozitné panely, koza, vlnita lepenka,
sietovina, vinyl, penova doska; pred schvalenim
overte vhodnost vyrobnych médif

4 Elektrické a fyzické parametre

PRIKON
6 kW

ROZMERY (D X S X V)
4930 x 2190 x 1500 mm

HMOTNOST
1450 kg

PREPRAVNA DEBNA (D x § x V)
5250 x 2300 x 1850 mm

PREPRAVNA HMOTNOST
1780 kg (hruba) / 330 kg (debna)

KONFIGURACIA 4-PASS 6-PASS
JEDEN RAD 27 22
DVOJITY RAD 47 39
TROJITY RAD 63 53

SIGNRACER 2512 HB25 Brozira SK
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O UV vytvrdzovaci systém

TECHNOLOGIA VYTVRDZOVANIA
LED UV vytvrdzovanie s premenlivym vykonom

SiRKA VYTVRDZOVANIA / VYKON
Jeden: 90 mm / 14 W/cm?

Dvojity: 180 mm / 14 W/cm?
Trojity: 210 mm / 16 W/cm?

E_Q] Softvér a dokumentacia

RIP SOFTVER
Caldera, Ergosoft

0ZNACENIE ZHODY
Oznacenie CE - overte aktualne Vyhlasenie o zhode
pre konfigurovany stroj

SPOTREBNY MATERIAL (NIE JE SUCASTOU)
Tlacové hlavy, atramenty, filtre a dalSie opotrebitel-
né diely

Overte si 2512 HB25 na svojich dieloch

9-PASS Poslite svoje materialy, grafiku a ciele kvality pre cielend skisobnd tlac a odporu-
¢anie na zavedenie od SIGNRACER.
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nych vlastnikov. E&QE. Specifikacie sa mézu menit bez predchadzajlceho upozornenia.

Naskenujte pre Zivd stranku produktu

SIGNRACER GmbH
info@signracer.ch
+41 417920157
www.signracer.ch



