PRUMYSLOVY UV INKOUSTOVY TISK

SIGNRACER 2512V

Bila, barva a lak v jednom pruchodu
se zpozdénym vytvrzenim pro
prémiové hmatové povrchové upravy
bez samostatné vyrobni faze laku

Q [Zpozdéné vytvrzeni] pro prémiové Zb [CMYK] pro fizené barevné sladéni 5: [2500 x 1250 mm] pro velké panely
hmatové efekty v jednom prdchodu s referencnimi standardy a vyrobni formaty



2512 V PRO PREMIOVY HMATOVY VYSTUP

SIGNRACER 2512 V je urcen pro obaly, displeje, hmatové a dekorativni zakazky, které
vyuzivaji konfigurované sekvence vrstev bilé, barvy a laku. Plochy stdl 2500 x 1250 mm
podporuje uvedena média po validaci substratu, vrstveni, vytvrzeni, adheze, registrace

a povrchové Upravy.

Konfigurace s 8 tiskovymi hlavami Ricoh Gen. 5 nebo Gen. 6 podporuji workflow CMYK
+ bild + lak. LED UV vytvrzeni se soubéznou tfiradou se zpozdénym vytvrzenim laku
oddéluje nacasovani laku pro podporu hmatovych efektl v jednom prichodu, zatimco
vodtinovy 4zénovy vakuovy stll stabilizuje médium pro opakovatelnost.

PROMYSLOVY PREHLED VHODNOSTI

> 635 x 900 dpi

RozliSeni tisku pro jemny text, mikrografiku a plynu-
Lé ténové prechody v obalech, etiketach a dekorativ-
nich panelech.

POVRCHOVA UPRAVA, VYTVRZENIi A SKALOVANI

4 1,2m/s

Cilové rychlost voziku pro vy$$i prichodnost pfi vy-
robé a sériovych davkach napfic béznymi formaty
plochého stolu.

)1 2500 x 1250 mm

Velikost plochého stolu pro efektivitu velkoformato-
vého rozvrzeni a méné déleni panell u luxusnich
obald a POS grafiky.

Systém soubézného tFifadého
zpozdéného vytvrzeni

Nacasovani zpozdéného vytvrzeni laku podporuje
prémiové hmatové povrchové Upravy v jednom pra-
chodu, kombinuje workflow bilé, barvy a laku bez
samostatnych krokd laku.

RESENA VYROBNi OMEZENI

Archivované zaznamy GREENGUARD Gold

Archivované certifikaty pokryvaji obdobi koncici 25.
ledna 2025. Pred specifikaci ovérte aktualni certifi-
kaci, pfesnou fadu inkoustd, zamys$lenou aplikaci a
pozadovanou projektovou dokumentaci.

Skalovatelna konfigurace tiskovych hlav

Konfigurace s 8 tiskovymi hlavami Ricoh Gen. 5 nebo
Gen. 6 podporuji sestavy inkoustd CMYK + bila + lak
pro rGzné potieby pokryti a planovani mixu zakazek.

Prepinani médii pro smisené davky
Plochy stil podporuje PVC, Aludibond, PS, PP, Akryl,

PET-G a sklo pro rychlejsi zmény zakéazek napfric
obalovymi a displayovymi SKU.

JAK FUNGUJE WORKFLOW 2512 V

Rizeni enkodéru pro registraci

Vozik s linedrnim motorem a rizenim enkodéru zlep-
Suje opakovatelnost registrace pro jemny text, prvky
znacky a vicevrstvé rozvrzeni bilé + laku.

Rychlostni reZimy pro objem davek

Rychlost voziku az 1,2 m/s podporuje mix konceptu a
vyroby pro vy$si vystup v m2/h u panelovych a etike-
tovych workflow.

Zpozdéné vytvrzeni laku

Soubézna trirada s funkci Zpozdéné vytvrzeni laku
ridi nacasovani laku pod LED UV a umozniuje hmato-
vé prémiové povrchové Upravy v jednom prichodu s
fizenym vykonem vytvrzovani.

Tiskovy engine Ricoh

Konfigurace s 8 tiskovymi hlavami Ricoh Gen. 5 nebo
Gen. 6 poskytuji detail 635 x 900 dpi pro obalovou
grafiku, mikrotexty a plynulé prechody.

Vozik s linearnim motorem

Pohon linearnim motorem s rizenim enkodéru
umoziuje stabilni pohyb voziku az 1,2 m/s pro konzi-
stentni umisténi kapek pri vyrobnich rychlostech.



PRACOVNi POSTUPY INKOUSTU

SR-100 HD SR-200+ PREMIUMFLEX+

PouZzijte SR-100 HD pro planovani pokryti bilou + SR-200+ podporuje pracovni postupy CMYK's la- PREMIUMFLEX+ podporuje hmatové orientovany
barvou tam, kde konzistentni kryti podporuje pré- kem pro prvky znacky a dekorativni grafiku, které vystup laku v pracovnich postupech Zpozdéného
miové etiketové a obalové povrchy. vyzaduji stabilni mapovani téna. vytvrzeni laku pro povrchy blizké Braillovu pismu a

hmatové povrchové Upravy.

KDE SE HODi DO VYROBY

Luxusni obaly s bodovym lakem Prémiové etikety a prvky znacky
Bodovy lak na potazeném obalovém kartonu, vzorcich skladacek a tuhém display CMYK + bila + lak na PVC nebo PS s vyuZzitim Zpozdéného vytvrzeni laku pro ostra
materialu v jednom prlchodu bild + barva + lak pro prémiové hmatové efekty bez loga, mikrotexty a Fizeny povrch.

samostatnych lakyrenskych krokd.

Maloobchodni displeje Vzorky hmatovych reklamnich ceduli

Grafika s vysokym pokrytim na PET-G nebo akrylatu se stabilni registraci na vos- Vyhodnotte reliéfni vrstvy laku na kvalifikovaném akrylatu nebo PET-G.

tinovém 4zénovém vakuovém stole pro maloobchodni sady pripravené k pouZziti.

Reprodukce uméni a jemny tisk Dekorativni interiérové panely

Vyhodnotte reprodukci jemnych detaild na kvalifikovaném skle nebo akrylatu po- Dekorativni povrchové Upravy na PVC nebo Aludibondu s pracovnimi postupy roz-

moci specifikovaného enginu 635 x 900 dpi a konfiguraci CMYK + bila + lak. Sifeného barevného gamutu a nacasovanim laku pro prémiové hmatové panely.



TECHNICKE SPECIFIKACE

SIGNRACER 2512V

W9 Tiskovy engine

TISKOVA TECHNOLOGIE
UV vytvrzovany primyslovy inkoustovy tisk

TISKOVE HLAVY / POCET
8 hlav Ricoh Gen. 5 nebo Gen. 6

TRYSKY / VELIKOST KAPKY
40 kHz: 1280 trysek | 5-15 plve stupnich Sedi

ROZLISENI TISKU
635 x 900 dpi

POHON VOZiKU / RYCHLOST
Linedrni motor /az 1,2 m/s

ooo Inkoustové Feseni

KONFIGURACE INKOUSTU 1
CMYK + LC + LM + bila + lak

KONFIGURACE INKOUSTU 2
CMYK + bila (x4) + lak (x6)

KONFIGURACE INKOUSTU 3
CMYK + bila (x4) + lak (x2)

SPOTREBA INKOUSTU
8 ml/m?

< Médium a stil

TISKOVA PLOCHA
2500 x 1250 mm

TYP PLOCHEHO STOLU
Vostinovy 4zénovy vakuovy stll s registraénimi
koliky

MAX. SiRKA MEDIA / SiRKA TISKU
2540 mm /2500 mm

MAX. TLOUSTKA MEDIA
Maximalné 100 mm

PODPOROVANA MEDIA

PVC, hlinikovy kompozit, PS, PP, akryl, PET-G, sklo;
pred schvalenim ovérte vyrobni médium

é Elektrické a fyzické parametry

PRIKON
6 kW

ROZMERY (D X $ X V)
4670 x 1960 x 1320 mm

HMOTNOST
1380 kg

PREPRAVNi BEDNA (D x S x V)
5000 x 2150 x 1800 mm

PREPRAVNi HMOTNOST
1710 kg (hruba) / 330 kg [bedna)

0 UV vytvrzovaci systém

TECHNOLOGIE VYTVRZENI
LED UV s proménnym vykonem

KONFIGURACE VYTVRZENI
Soubézna trirada se Zpozdénym vytvrzenim laku

SiRKA VYTVRZENI / VYKON
120 mm (barva) + 30 mm (lak s nizkou intenzitou)

E_Q] Software a dokumentace

RIP SOFTWARE
Caldera, Ergosoft

0ZNACENi SHODY
Oznadeni CE - pro konfigurovany stroj si vyZzadejte
aktualni Prohlaseni o shodé

SPOTREBNi MATERIAL (NENi SOUCASTI
DODAVKY)

Tiskové hlavy, inkousty, filtry a dalsi opotiebitelné
dily

RYCHLOST TISKU PODLE TISKOVE HLAVY

Zaslete své realné médium k ovéreni

Zaslete své realné médium, readlnou grafiku a realny cilovy standard kvality. Ziskej-

KONFIGURACE 4-PASS 6-PASS 9-PASS
te vzorovy vytisk, kontrolu licovani, konzultaci a Zivou ukazku pro ovéreni workflow

RICOH GEN. 5 - SOUBEZNA TRiRADA 22 17 13 SIGNRACER 2512 V.
RICOH GEN. 6 - SOUBEZNA TRiRADA 27 22 15 Naskenuite pro vyzadani ovéfeni
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Klicové specifikace pro planovani vyroby prdmyslového UV inkjetového tisku SIGNRACER 2512 V. Véechny specifikace se mohou zménit. Vysledky zavisi na médiu,
grafice, konfiguraci inkoustu a nastaveni vytvrzeni. Specifikace se mohou bez predchoziho upozornéni zménit.



