UV-AUSGEHARTETER INDUSTRIE-INKJET

SIGNRACER 2512V

Weil}, Farbe und Lack in einem Durchgang
mit verzogerter Aushartung fur
hochwertige haptische Oberflachen ohne
separate Lackierproduktionsschritte

»
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O [Verzogerte Aushé&rtung] fir hoch- & [CMYK] fir kontrollierte Farbab- 61 [2500 x 1250 mm] fiir groBe Panee-
wertige haptische Effekte in einem stimmung nach Proof-Standards le und produktionsfertige Layouts

Durchgang



2512 V FUR HOCHWERTIGE HAPTISCHE AUSGABE

Der SIGNRACER 2512 V ist fir Verpackungs-, Display-, Haptik- und Dekorationsauf-
trage konzipiert, die konfigurierte Weif3-, Farb- und Lack-Schichtabfolgen nutzen.
Das 2500 x 1250 mm Flachbett unterstiitzt die aufgefiihrten Medien nach Validierung
von Substrat, Schichtaufbau, Aushartung, Haftung, Passer und Oberflache.

8-Kopf-Konfigurationen mit Ricoh Gen. 5 oder Gen. 6 unterstiitzen CMYK + Weif3 +
Lack-Workflows. Die LED-UV-Aushéartung mit simultaner Dreierreihe und verzéger-
ter Lackaushartung trennt den Lackzeitpunkt, um haptische Effekte in einem Durch-

gang zu ermdglichen, wahrend der Honeycomb-4-Zonen-Vakuumtisch die Medien

fur Wiederholgenauigkeit stabilisiert.

INDUSTRIETAUGLICHKEITS-SNAPSHOT

> 635 x 900 dpi

Druckauflosung fir feine Texte, Mikrografiken und
weiche Tonwertlibergange bei Verpackungen, Eti-
ketten und Dekorationspaneelen.

OBERFLACHE, AUSHARTUNG UND SKALIERUNG

47 1,2m/s

Wagengeschwindigkeitsziel fiir hoheren Durchsatz
bei Produktions- und Chargenlaufen lber typische
Flachbettformate hinweg.

)1 2500 x 1250 mm

Flachbettgrofe fir effizientes Layout grofler For-
mate und weniger Paneelunterteilungen bei Luxus-
verpackungen und POS-Grafiken.

Simultanes Dreierreihen-System
mit verzogerter Aushdrtung

Die verzogerte Lackaushartung ermdglicht hoch-
wertige haptische Oberflachen in einem Durchgang
und kombiniert Weif3-, Farb- und Lack-Workflows
ohne separate Lackierschritte.

PRODUKTIONSEINSCHRANKUNGEN ADRESSIERT

Archivierte GREENGUARD Gold Nachweise

Archivierte Zertifikatsnachweise decken Zeitraume
bis zum 25. Januar 2025 ab. Vor der Spezifikation
den aktuellen Zertifizierungsstatus, die genaue Tin-
tenfamilie, die vorgesehene Anwendung und die er-
forderliche Projektdokumentation bestatigen.

Skalierbare Druckkopf-Konfiguration

8-Kopf-Konfigurationen mit Ricoh Gen. 5 oder Gen.
6 unterstiitzen CMYK + Weif3 + Lack-Tintenkonfigu-
rationen fur unterschiedliche Abdeckungsanforde-
rungen und Auftragsmix-Planung.

Medienwechsel fiir gemischte Laufe

Die Flachbetthandhabung unterstitzt PVC, Aludi-
bond, PS, PP, Acryl, PET-G und Glas fiir schnellere
Auftragswechsel bei Verpackungs- und Display-
SKUs.

SO FUNKTIONIERT DER 2512 V WORKFLOW

Encoder-Steuerung fiir Passer

Der Linearmotor-Wagen mit Encoder-Steuerung
verbessert die Passer-Wiederholgenauigkeit fir

feine Texte, Markenelemente und mehrschichtige
Weil3 + Lack-Layouts.

Geschwindigkeitsmodi fiir Chargenvolumen

Die Wagengeschwindigkeit von bis zu 1,2 m/s un-
terstiitzt Entwurfs- und Produktionsmischungen
fiir einen hoheren m2/h-Ausstof3 bei Panel- und
Etikettenformaten.

Verzogerte Lackaushartung

Die simultane Dreierreihe mit verzdgerter Lackaus-
hartung steuert den Lackzeitpunkt unter LED-UV
und ermdglicht haptische Premium-Oberflachen in
einem Durchgang mit kontrollierter
Aushartungsleistung.

Ricoh-Druckkopf

Konfigurationen mit 8 Ricoh Gen. 5 oder Gen. 6
Druckkdpfen unterstiitzen 635 x 900 dpi Details fir
Verpackungsgrafiken, Mikrotexte und sanfte
Verlaufe.

Linearmotor-Schlitten

Linearmotor-Antrieb mit Encoder-Steuerung er-
moglicht stabile Schlittenbewegungen bis 1,2 m/s
fur konsistente Punktplatzierung bei
Produktionsgeschwindigkeit.



TINTEN-WORKFLOWS

SR-100 HD SR-200+ PREMIUMFLEX+

Verwenden Sie SR-100 HD fir die Weil3- + Farbde- SR-200+ unterstiitzt CMYK-Farb-Workflows mit PREMIUMFLEX+ unterstitzt haptisch orientierte
ckungsplanung, wo konsistente Opazitat Premi- Lack fiir Markenelemente und dekorative Grafi- Lackausgabe in Workflows mit verzogerter Lack-
um-Etiketten- und Verpackungsoberflachen ken, die eine stabile Tonwertzuordnung aushartung fur Braille-Punkt-nahe und haptische
unterstitzt. benétigen. Oberflachen.

WO ES IN DIE PRODUKTION PASST

Luxusverpackung mit Spotlack Premium-Etiketten und Markenelemente
Spotlack auf beschichtetem Verpackungskarton, Faltschachtelmustern und CMYK + WeiB} + Lack auf PVC oder PS mit verzogerter Lackaushartung fiir klare
starrem Display-Material mit Weif3 + Farbe + Lack in einem Durchgang fiir hap- Logos, Mikrotexte und kontrollierte Oberflache.

tische Premium-Effekte ohne separate Lackierschritte.

Point-of-Sale-Displays Haptische Schilder-Prozessmuster

Hochdeckende Grafiken auf PET-G oder Acryl mit stabilem Passer auf dem Ho- Bewerten Sie erhabene Lacklayouts auf qualifiziertem Acryl oder PET-G.

neycomb-4-Zonen-Vakuumtisch fiir verkaufsfertige Sets.

Kunstreproduktion und Feindruck Dekorative Innenpaneele
Bewerten Sie die Feindetail-Reproduktion auf qualifiziertem Glas oder Acryl mit Dekorative Oberflachen auf PVC oder Aludibond mit erweiterten Farbraum-
dem spezifizierten 635 x 900 dpi Druckkopf und CMYK + Weif3 + Lack Workflows und Lackzeitsteuerung fir haptische Premium-Paneele.

Konfigurationen.



TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

SIGNRACER 2512V

9 Druckkopf

DRUCKTECHNOLOGIE
UV-ausgeharteter Industrie-Inkjet

DRUCKKOPFE / ANZAHL
8 Ricoh Gen. 5 oder Gen. 6 Druckkdpfe

DUSEN / TROPFENGROSSE
40 kHz: 1280 Dusen | 5-15 pl Graustufen

DRUCKAUFLOSUNG
635 x 900 dpi

WAGENANTRIEB / GESCHWINDIGKEIT
Linearmotor / bis zu 1,2 m/s

ooo Tintenlosung

TINTENKONFIGURATION 1
CMYK + LC + LM + Weif3 + Lack

TINTENKONFIGURATION 2
CMYK + Weil3 (x4) + Lack (x6)

TINTENKONFIGURATION 3
CMYK + WeiB3 (x4) + Lack (x2)

TINTENVERBRAUCH
8 ml/m?

DRUCKGESCHWINDIGKEIT NACH DRUCKKOPF

g Medien- und Tischsystem

DRUCKBEREICH
2500 x 1250 mm

FLACHBETTTISCH
Honeycomb-4-Zonen-Vakuum mit Passerstiften

MAXIMALE MEDIENBREITE / DRUCKBREITE
2540 mm / 2500 mm

MAXIMALE MEDIENDICKE
Maximal 100 mm

UNTERSTUTZTE MEDIEN

PVC, Aluminiumverbund, PS, PP, Acryl, PET-G,
Glas; Produktionsmedien vor Freigabe priifen

47 Elektrik & Mechanik

LEISTUNGSAUFNAHME
6 kW

ABMESSUNGEN (L x B x H)
4670 x 1960 x 1320 mm

GEWICHT
1380 kg

VERSANDKISTE (L x B x H)
5000 x 2150 x 1800 mm

VERSANDGEWICHT
1710 kg (brutto) / 330 kg (Kiste)

‘0" UV-Aushértungssystem

AUSHARTUNGSTECHNOLOGIE
LED UV mit variabler Leistungsstufe

AUSHARTUNGSKONFIGURATION
Simultane Dreierreihe mit verzogerter

Lackaushartung

AUSHARTUNGSBREITE / LEISTUNG
120 mm (Farbe] + 30 mm (niedrigintensiver Lack)

Eg) Software & Dokumentation

RIP-SOFTWARE
Caldera, Ergosoft

KONFORMITATSKENNZEICHNUNG

CE-Kennzeichnung - aktuelle Konformitatserkla-
rung fur die konfigurierte Maschine einsehen

VERBRAUCHSMATERIALIEN (NICHT
ENTHALTEN)

Druckkopfe, Tinten, Filter und andere
Verschleifteile

Senden Sie lhre realen

Medien zur Validierung

KONFIGURATION 4-PASS 6-PASS 9-PASS
RICOH GEN. § - SIMULTANE DREIERREIHE 2 17 - Senden Si§ Ihr.e realen Medien, Ihr reales Druckmotiv und lhr real.es Ql.Jalitétsziel.
Erhalten Sie einen Musterdruck, Passerkontrolle, Beratung und eine Live-Demo
zum SIGNRACER 2512 V Workflow.
RICOH GEN. 6 - SIMULTANE DREIERREIHE 27 22 15
E E Scannen zur Validierungsanfrage
Ea’ 1.;'” SIGNRACER GmbH
ey m.': info@signracer.ch
el
=X +41 417920157
E!_ T 1 www.signracer.ch
SIGNRACER 2512V Broschiire DE Rev.v1.0 2026-06-23 SR-BR-2512-V-DE-V001
- Wichtige Spezifikationen fiir die Produktionsplanung mit dem SIGNRACER 2512 V UV-ausgeharteten Industrie-Inkjet-Drucker. Alle technischen Daten konnen ab-
weichen. Die Leistung hangt von Medien, Druckmotiv, Tintenkonfiguration und Aushartungseinstellungen ab. Anderungen ohne vorherige Ankiindigung

vorbehalten.



