UV-CURED INDUSTRIAL INKJET

SIGNRACER 2512V

Biaty, kolor i lakier w jednym
przejsciu z opoznionym utwardzaniem
zapewniajacym ekskluzywne wykonczenia
taktylne bez osobnego etapu lakierowania
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O [Opdznione utwardzanie] dla efek- & [CMYK] dla kontrolowanego odwzo- 61 [2500 x 1250 mm] dla duzych paneli
tow taktylnych premium w jednym rowania kolorow zgodnie ze stan- i uktadow gotowych do produkcji

przejsciu dardami proof



2512 V DLA EKSKLUZYWNEGO WYJSCIA TAKTYLNEGO

SIGNRACER 2512 V jest przeznaczony do opakowan, ekspozycji, prac taktylnych i de-
koracyjnych, ktére wykorzystuja skonfigurowane sekwencje warstw bieli, koloru i la-

kieru. Ptaski stot 2500 x 1250 mm obstuguje wymienione media po walidacji podtoza,
stosu warstw, utwardzania, przyczepnosci, rejestracji i wykonczenia.

Konfiguracje 8-gtowicowe Ricoh Gen. 5 lub Gen. 6 obstuguja przeptywy pracy CMYK +
biaty + lakier. Utwardzanie LED UV z jednoczesnym potrojnym rzedem opdznionego
utwardzania lakieru oddziela czas lakierowania, aby wspierac efekty taktylne w jed-
nym przejsciu, podczas gdy stot prézniowy o strukturze plastra miodu z 4 strefami
stabilizuje media dla powtarzalnosci.

PODGLAD DOPASOWANIA PRZEMYSLOWEGO

> 635 x 900 dpi 4 1,2m/s )1 2500 x 1250 mm

Rozdzielczo$¢ druku dla drobnego tekstu, mikro- Docelowa predko$¢ wozka dla wyzszej wydajnosci Rozmiar ptaskiego stotu dla efektywnego uktadu
druku i ptynnych przejs¢ tonalnych w opakowania- podczas produkcji i serii w typowych formatach pta- duzego formatu i mniejszej liczby podziatéw paneli
ch, etykietach i panelach dekoracyjnych. skiego stotu. w opakowaniach luksusowych i grafikach POS.

WYKONCZENIE, UTWARDZANIE | SKALOWANIE

System jednoczesnego potrojnego Zarchiwizowane rekordy GREENGUARD Gold Skalowalna konfiguracja gtowicy drukujacej

rzedu opoznionego utwardzania

Zarchiwizowane rekordy certyfikatow obejmuja Konfiguracje 8-gtowicowe Ricoh Gen. 5 lub Gen. 6
Czas opdznionego utwardzania lakieru umozliwia okresy konczace sie 25 stycznia 2025 r. Przed spe- obstuguja zestawy atramentéw CMYK + biaty + la-
ekskluzywne wykonczenia taktylne w jednym przej- cyfikacja potwierdz aktualny certyfikat, doktadna kier dla réznych potrzeb pokrycia i planowania mie-
Sciu, taczac przeptywy pracy bieli, koloru i lakieru rodzine atramentéw, zamierzone zastosowanie i szanki zlecen.
bez osobnych etapow lakierowania. wymagana dokumentacje projektu.

ROZWIAZANE OGRANICZENIA PRODUKCYJNE

Zmiana medidw dla mieszanych serii Sterowanie enkoderem dla rejestracji Tryby predkosci dla wydajnosci seryjnej
Obstuga ptaskiego stotu wspiera PVC, Aludibond, Wozek z silnikiem liniowym i sterowaniem enkode- Predkos¢ wdzka do 1,2 m/s wspiera mieszanki szki-
PS, PP, Akryl, PET-G i szkto dla szybszych przezbro- rem poprawia powtarzalno$¢ rejestracji dla drobne- cu i produkgji dla wyzszej wydajnosci m2/h w prze-
jen miedzy SKU opakowan i ekspozycji. go tekstu, elementéw marki i wielowarstwowych ptywach pracy na panelach i etykietach.

uktadoéw biaty + lakier.

JAK DZIALA PRZEPLYW PRACY 2512 V

Opodznione utwardzanie lakieru Gtowica drukujaca Ricoh Wozek z silnikiem liniowym

Jednoczesny potrdjny rzad z opéznionym utwardza- Konfiguracje 8 gtowic Ricoh Gen. 5 lub Gen. 6 za- Naped silnika liniowego ze sterowaniem enkoderem
niem lakieru zarzadza czasem aplikacji lakieru pod pewniaja szczegdtowos¢ 635 x 900 dpi dla grafiki umozliwia stabilny ruch wézka do 1,2 m/s dla spéj-
LED UV, umozliwiajac uzyskanie taktalnych wykon- opakowaniowej, mikrotekstu i ptynnych gradientdw. nego osadzania kropel przy predkoéciach

czen premium w jednym przejsciu z kontrolowana produkcyjnych.

moca utwardzania.



WORKFLOWY ATRAMENTOWE

SR-100 HD SR-200+ PREMIUMFLEX+

Uzywaj SR-100 HD do planowania pokrycia biela + ko- SR-200+ obstuguje workflowy kolorowe CMYK z lakie- PREMIUMFLEX+ wspiera taktalny wydruk lakieru w
lorem, gdzie stata nieprzezroczystos¢ wspiera po- rem dla elementdw marki i grafiki dekoracyjnej wyma- workflowach z opéznionym utwardzaniem lakieru dla
wierzchnie etykiet i opakowan premium. gajacej stabilnego odwzorowania tonalnego. wykonczen zblizonych do kropki Braille'a i taktalnych.

GDZIE ZNAJDUJE ZASTOSOWANIE W PRODUKCJI

Opakowania luksusowe z lakierem punktowym Etykiety premium i elementy marki
Lakier punktowy na powlekanej tekturze opakowaniowej, prébkach sktadanych pudetek CMYK + biel + lakier na PCV lub PS z opdéznionym utwardzaniem lakieru dla ostrych lo-
i sztywnych materiatach ekspozycyjnych z biela + kolorem + lakierem w jednym przej- gotypow, mikrotekstu i kontrolowanego wykonczenia.

Sciu dla taktalnych efektéw premium bez osobnych etapow lakierowania.

Ekspozycje POS Probki procesowe oznakowania taktalnego

Grafika o duzym pokryciu na PET-G lub akrylu ze stabilna rejestracja na stole préznio- Ocen wypukte struktury lakieru na kwalifikowanym akrylu lub PET-G.
wym o strukturze plastra miodu z 4 strefami dla gotowych zestawdw detalicznych.

Reprodukcja dziet sztuki i druk artystyczny Dekoracyjne panele wnetrzarskie

Ocen reprodukcje drobnych szczegdtéow na kwalifikowanym szkle lub akrylu przy uzyciu Wykonczenia dekoracyjne na PCV lub Aludibond z rozszerzonym gamutem kolorystycz-
okreslonej gtowicy 635 x 900 dpi i konfiguracji CMYK + biel + lakier. nym i czasem aplikacji lakieru dla taktalnych paneli premium.



DANE TECHNICZNE

SIGNRACER 2512V

'(53 Gtowica drukujaca

TECHNOLOGIA DRUKU
Przemystowy druk atramentowy utwardzany UV

GLOWICE DRUKUJACE / LICZBA
8 gtowic Ricoh Gen. 5 lub Gen. 6

DYSZE / WIELKOSC KROPLI
40 kHz: 1280 dysz | 5-15 pl w skali szaroéci

ROZDZIELCZ0SC DRUKU
635 x 900 dpi

NAPED KARETKI / PREDKOSC
Silnik liniowy / do 1,2 m/s

ooo Rozwiazanie atramentowe

KONFIGURACJA ATRAMENTU 1
CMYK + LC + LM + Biaty + Lakier

KONFIGURACJA ATRAMENTU 2
CMYK + Biaty (x4) + Lakier (x6)

KONFIGURACJA ATRAMENTU 3
CMYK + Biaty (x4) + Lakier (x2)

ZUZYCIE ATRAMENTU
8 ml/m?

PREDKOSC DRUKU W ZALEZNOSCI OD GLOWICY

@ System medidw i stotu

OBSZAR DRUKU
2500 x 1250 mm

TYP STOLU
Stét prozniowy o strukturze plastra miodu z 4 stre-
fami i kotkami rejestracyjnymi

MAKS. SZEROKOSC MEDIOW / SZEROKOSC
DRUKU

2540 mm / 2500 mm

MAKS. GRUBOSC MEDIOW
Maksymalnie 100 mm

OBSLUGIWANE MEDIA

PVC, kompozyt aluminiowy, PS, PP, akryl, PET-G,
szkto; przed zatwierdzeniem nalezy zweryfikowac
media produkcyjne

4 Dane elektryczne i fizyczne

POBOR MOCY
6 kW

WYMIARY (Dt. x SZER. x WYS.)
4670 x 1960 x 1320 mm

WAGA
1380 kg

SKRZYNIA TRANSPORTOWA (Dt. x SZER. x WYS.)
5000 x 2150 x 1800 mm

WAGA TRANSPORTOWA
1710 kg (brutto) / 330 kg (skrzynia)

0 System utwardzania UV

TECHNOLOGIA UTWARDZANIA
LED UV ze zmiennymi poziomami mocy

KONFIGURACJA UTWARDZANIA
Jednoczesny potréjny rzad z opdznionym utwardza-
niem lakieru

SZEROKOSC UTWARDZANIA / MOC

120 mm (kolor) + 30 mm (lakier o niskiej
intensywnosci

E_Q] Oprogramowanie i dokumentacja

OPROGRAMOWANIE RIP
Caldera, Ergosoft

0ZNAKOWANIE ZGODNOSCI
Oznakowanie CE - nalezy potwierdzi¢ aktualna De-
klaracje Zgodnoéci dla skonfigurowanej maszyny

MATERIALY EKSPLOATACYJNE (NIEOBJETE)
Gtowice drukujace, atramenty, filtry i inne czesci
zuzywajace sie

Wyslij swoje rzeczywiste
media do walidacji

Wyslij swoje rzeczywiste media, rzeczywisty projekt, rzeczywisty cel jakosci. Otrzy-

maj probke wydruku, sprawdzenie dopasowania, konsultacje i demonstracje na
zywo dopasowania SIGNRACER 2512 V do przeptywu pracy.

KONFIGURACJA 4-PASS 6-PASS 9-PASS
RICOH GEN. 5 - JEDNOCZESNY POTROJNY RZAD 22 17 13
RICOH GEN. 6 - JEDNOCZESNY POTROJNY RZAD 27 22 15
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Zeskanuj, aby poprosi¢ o walidacje

SIGNRACER GmbH
info@signracer.ch
+41 417920157
www.signracer.ch

Kluczowe specyfikacje do planowania produkcji przemystowej drukarki UV SIGNRACER 2512 V. Wszystkie specyfikacje moga ulec zmianie. Mozliwosci zaleza od

medidw, projektu, konfiguracji atramentu i ustawien utwardzania. Specyfikacje moga ulec zmianie bez powiadomienia.



