IMPRESSAO INDUSTRIAL A JATO DE TINTA CURADA POR UV

SIGNRACER 2512V

Branco, cor e verniz numa so
passagem com cura retardada para
acabamentos tateis premium sem
etapas de producao de verniz separadas
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O [Cura retardada] para efeitos tateis & [CMYK] para correspondéncia cro- 61 [2500 x 1250 mm] para painéis
premium numa s6 passagem matica controlada com padroes de grandes e layouts prontos para

prova producao



2512 V PARA SAIDA TATIL PREMIUM

A SIGNRACER 2512 V destina-se a trabalhos de embalagem, exposicao, tatil e de-
corativos que utilizam sequéncias configuradas de camadas de Branco, Cor e Ver-
niz. A mesa plana de 2500 x 1250 mm suporta os meios listados apds validacao do
substrato, pilha de camadas, cura, adesao, registo e acabamento.

Configuracoes de 8 cabecas Ricoh Gen. 5 ou Gen. 6 suportam fluxos de trabalho
CMYK + Branco + Verniz. A cura LED UV com tripla fila simultdnea de cura retar-
dada do verniz separa o tempo do verniz para suportar efeitos tateis numa s pas-
sagem, enquanto a mesa a vacuo de 4 zonas em favo de mel estabiliza o meio

para repetibilidade.

RESUMO DE ADEQUACAO INDUSTRIAL

> 635 x 900 dpi

Resolucao de impressao para texto fino, micro-
grafia e transicées tonais suaves em embalagem,
etiquetas e painéis decorativos.

ACABAMENTO, CURA E ESCALA

47 1,2m/s

Velocidade alvo do carro para maior produtividade
durante execucdes de producdo e lote em forma-
tos tipicos de mesa plana.

Ot 2500 x 1250 mm

Tamanho da mesa plana para eficiéncia de layout
em grande formato e menos divisdes de painel
para embalagem de luxo e gréaficos POS.

Sistema de cura retardada
de tripla fila simultanea

0 tempo de cura retardada do verniz suporta aca-
bamentos tateis premium numa sé passagem,
combinando fluxos de trabalho de branco, cor e
verniz sem etapas de verniz separadas.

RESTRICOES DE PRODUCAO ABORDADAS

Registos arquivados GREENGUARD Gold

Os registos de certificados arquivados cobrem pe-
riodos até 25 de janeiro de 2025. Confirme a certi-
ficacao atual, a familia de tinta exata, a aplicacao
pretendida e a documentacdo do projeto necessa-
ria antes da especificacao.

Configuracao escalavel
do cabeca de impressao

Configuracoes de 8 cabecas Ricoh Gen. 5 ou Gen.
6 suportam configuracoes de tinta CMYK + Branco
+ Verniz para diferentes necessidades de cobertu-
ra e planeamento de mistura de trabalhos.

Mudanca de meio para execucoes mistas

0 manuseamento em mesa plana suporta PVC,
Aludibond, PS, PP, Acrilico, PET-G e Vidro para
mudancas de trabalho mais rapidas em SKUs de
embalagem e exposicao.

COMO FUNCIONA O FLUXO DE TRABALHO DA 2512V

Controlo por codificador para registo

0O carro de motor linear com controlo por codifica-
dor melhora a repetibilidade do registo para texto
fino, elementos de marca e layouts multicamada
de branco + verniz.

Modos de velocidade para volume de lote

A velocidade do carro até 1,2 m/s suporta mistu-
ras de rascunho e producao para maior producao
em m?/h em fluxos de trabalho de painéis e
etiquetas.

Cura retardada do verniz

Atripla fila simultanea com cura retardada do
verniz gere o tempo de cura do verniz sob LED UV
para obter acabamentos tateis premium numa so
passagem com poténcia de cura controlada.

Motor de Impressao Ricoh

Configuracdes de 8 cabecas Ricoh Gen. 5 ou Gen.
6 suportam detalhe de 635 x 900 dpi para gréficos
de embalagem, microtexto e gradientes suaves.

Carro com Motor Linear

0 acionamento por motor linear com controlo por
codificador permite um movimento estavel do
carro até 1,2 m/s para uma colocacdo consistente
dos pontos a velocidades de producao.



FLUXOS DE TRABALHO DE TINTA

SR-100 HD SR-200+ PREMIUMFLEX+

Use SR-100 HD para planeamento de cobertura de SR-200+ suporta fluxos de trabalho de cor CMYK PREMIUMFLEX+ suporta a saida de verniz orienta-

branco + cor onde a opacidade consistente suporta com verniz para elementos de marca e graficos de- da para o tatil em fluxos de trabalho de cura retar-

superficies de etiquetas e embalagens premium. corativos que necessitam de mapeamento tonal dada do verniz para acabamentos adjacentes a
estavel. pontos Braille e tateis.

ONDE SE INTEGRA NA PRODUCAO

Embalagens de Luxo com Verniz Localizado Etiquetas Premium e Elementos de Marca
Verniz localizado em cartao de embalagem revestido, amostras de cartao dobrado CMYK + Branco + Verniz em PVC ou PS com cura retardada do verniz para logéti-
e suporte rigido para expositores com branco + cor + verniz numa s6 passagem pos nitidos, microtexto e acabamento controlado.

para efeitos tateis premium sem etapas de verniz separadas.

Expositores de Ponto de Venda Amostras de Processo de Sinalizacao Tatil

Gréficos de alta cobertura em PET-G ou Acrilico com registo estavel na mesa a Avalie layouts de verniz em relevo em Acrilico ou PET-G qualificados.

vacuo de 4 zonas em favo de mel para conjuntos prontos para retalho.

Reproducao de Arte e Impressao de Alta Qualidade Painéis Interiores Decorativos

Avalie a reproducdo de detalhes finos em Vidro ou Acrilico qualificado usando o Acabamentos decorativos em PVC ou Aludibond com fluxos de trabalho de gama
motor de 635 x 900 dpi especificado e configuracées de CMYK + Branco + Verniz. de cores alargada e temporizacdo do verniz para painéis tateis premium.



ESPECIFICACOES TECNICAS

SIGNRACER 2512V

'@l Motor de Impressao

TECNOLOGIA DE IMPRESSAO

Impressao Industrial a Jato de Tinta Curada por UV

CABECAS DE IMPRESSAO / QUANTIDADE
8 cabecas Ricoh Gen. 5 ou Gen. 6

BICOS / TAMANHO DA GOTA
40 kHz: 1280 bicos | 5-15 pl escala de cinzentos

RESOLUCAO DE IMPRESSAOQ
635 x 900 dpi

ACIONAMENTO DO CARRO / VELOCIDADE
Motor Linear / Até 1,2 m/s

ooo Solugao de Tinta

CONFIGURA[;AO DE TINTA 1
CMYK + LC + LM + Branco + Verniz

CONFlGURACAO DE TINTA 2
CMYK + Branco (x4) + Verniz (x6)

CONFlGURACAO DE TINTA 3
CMYK + Branco (x4) + Verniz (x2)

CONSUMO DE TINTA
8 ml/m?

VELOCIDADE DE IMPRESSAO POR CABECA DE IMPRESSAO

@ Sistema de Mesa e Substrato

AREA DE IMPRESSAO
2500 x 1250 mm

TIPO DE MESA PLANA
Véacuo de 4 zonas em favo de mel com pinos de
registo

LARGURA~MAX. DO SUBSTRATO / LARGURA DE
IMPRESSAO

2540 mm / 2500 mm

ESPESSURA MAX. DO SUBSTRATO
Méximo 100 mm

SUBSTRATOS SUPORTADOS

PVC, compdsito de aluminio, PS, PP, acrilico, PET-
G, vidro; valide os substratos de producao antes da
aprovacao

4 Elétricas e Fisicas

CONSUMO DE ENERGIA
6 kW

DIMENSOES (C X L X A)
4670 x 1960 x 1320 mm

PESO
1380 kg

CAIXA DE TRANSPORTE (C x L x A)
5000 x 2150 x 1800 mm

PESO DE TRANSPORTE
1710 kg (bruto) / 330 kg (caixa)

CONFIGURACAO
RICOH GEN. 5 - TRIPLA FILA SIMULTANEA

RICOH GEN. 6 - TRIPLA FILA SIMULTANEA

Brochura SIGNRACER 2512V
RACER

-0~ sistema de Cura UV

TECNOLOGIA DE CURA

LED UV com niveis de poténcia variaveis

CONFIGURA(;AO DE CURA
Tripla fila simultanea com cura retardada do verniz

LARGURA DE CURA / POTENCIA

120 mm (Cor) + 30 mm (Verniz de Baixa
Intensidade)

Eg) Software e Documentacdo

SOFTWARE RIP
Caldera, Ergosoft

MARCACAO DE CONFORMIDADE

Marcacao CE - confirme a Declaracao de Conformi-
dade atual para a maquina configurada

CONSUMIVEIS (NAO INCLUiDOS)
Cabecas de impressao, tintas, filtros e outras pecas
de desgaste

Envie o seu substrato real para validacao

Envie o seu substrato real, arte real, alvo de qualidade real. Obtenha uma amostra

impressa, verificacdo de ajuste, consultoria e uma demonstracao ao vivo para o
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fluxo de trabalho SIGNRACER 2512 V.

Digitalize para solicitar validacao

SIGNRACER GmbH
info@signracer.ch
+41 417920157
www.signracer.ch

Especificacoes principais para o planeamento de producao da SIGNRACER 2512 V UV-Cured Industrial Inkjet. Todas as especificacoes estao sujeitas a alteracoes.

As capacidades dependem do substrato, arte, configuracado de tinta e definicdes de cura. As especificacdes estao sujeitas a alteracdes sem aviso prévio.



