PRIEMYSELNA UV ATRAMENTOVA TLAC

SIGNRACER 2512V

Biela, farba a lak v jednom prechode
s oneskorenym vytvrdzovanim
pre prémiové hmatové povrchy bez
samostatnych vyrobnych krokov lakovania

O [Oneskorené vytvrdzovanie] pre & [CMYK] pre kontrolované farebné 61 [2500 x 1250 mm] pre velké panely
prémiové hmatové efekty v jednom zladenie s referenénymi Standardmi a vyrobné formaty

prechode



2512 V PRE PREMIOVY HMATOVY VYSTUP

SIGNRACER 2512V je urceny pre obaly, displeje, hmatové a dekorativne zdkazky,
ktoré vyuzivaju konfigurované sekvencie vrstiev bielej, farby a laku. Plochy st6l
2500 x 1250 mm podporuje uvedené média po validacii substratu, vrstvenia, vy-
tvrdzovania, adhézie, registracie a povrchovej Gpravy.

Konfiguracie s 8 hlavami Ricoh Gen. 5 alebo Gen. 6 podporuju pracovné postupy
CMYK + biela + lak. LED UV vytvrdzovanie so si¢asnym trojradovym oneskore-
nym vytvrdzovanim laku oddeluje nacasovanie laku na podporu hmatovych efek-
tov v jednom prechode, zatial co vakuovy stol so 4 zénami stabilizuje médium pre

opakovatelnost.

PREHLAD PRIEMYSELNEJ VHODNOSTI

© 635 x 900 dpi

Rozlisenie tlace pre jemny text, mikrografiku a
plynulé ténové prechody v obaloch, etiketach a
dekorativnych paneloch.

47 1,2m/s

Cielova rychlost vozika pre vyssiu priepustnost
pocas vyroby a sériovych davok na typickych for-
matoch plochého stola.

POVRCHOVA UPRAVA, VYTVRDZOVANIE A SKALOVANIE

1 2500 x 1250 mm

Velkost plochého stola pre efektivne rozlozZenie
velkych formatov a menej dielov panelov pre lu-
xusné obaly a POS grafiku.

Sucasny trojradovy systém
oneskoreného vytvrdzovania

Nacasovanie oneskoreného vytvrdzovania laku
podporuje prémiové hmatové povrchy v jednom
prechode, kombinujic pracovné postupy bielej,
farby a laku bez samostatnych krokov lakovania.

RIESENE VYROBNE OBMEDZENIA

Archivované zaznamy GREENGUARD Gold

Archivované certifikacné zaznamy pokryvaji ob-
dobia konciace 25. januéra 2025. Pred Specifika-
ciou potvrdte aktualnu certifikaciu, presni rodinu
atramentov, zamyslanu aplikéciu a poZzadovanu
projektovd dokumentaciu.

Skalovatelna konfiguracia tlatovych hlav

Konfiguracie s 8 hlavami Ricoh Gen. 5 alebo Gen.
6 podporuju nastavenia atramentov CMYK + biela
+ lak pre rozne potreby pokrytia a planovanie
mixu zakaziek.

Prepinanie médii pre zmieSané série

Spracovanie na plochom stole podporuje PVC,
Aludibond, PS, PP, Akryl, PET-G a sklo pre rych-
lejSie prestavby zékaziek naprie¢ obalmi a
displejmi.

AKO FUNGUJE PRACOVNY POSTUP 2512 V

Riadenie enkdderom pre registraciu

Vozik s linedrnym motorom a riadenim enkéde-
rom zlepSuje opakovatelnost registracie pre jem-
ny text, znackové prvky a viacvrstvové rozloZenia
bielej + laku.

Rezimy rychlosti pre sériovy objem

Rychlost vozika az 1,2 m/s podporuje mix kon-
ceptu a vyroby pre vy$si vykon v m?/h na panelo-
vych a etiketovych pracovnych postupoch.

Oneskorené vytvrdzovanie laku

Stcasny trojradovy systém s oneskorenym vytvr-
dzovanim laku riadi nac¢asovanie laku pod LED
UV na dosiahnutie prémiovych hmatovych povr-
chov v jednom prechode s kontrolovanym vytvr-
dzovacim vykonom.

Tlacovy engine Ricoh

Konfiguracie 8 hlav Ricoh Gen. 5 alebo Gen. 6 po-
skytuju detail 635 x 900 dpi pre obalovd grafiku,
mikrotext a plynulé prechody.

Vozik s linedrnym motorom

Pohon linedrnym motorom s riadenim enkdde-
rom umoznuje stabilny pohyb vozika az do 1,2
m/s pre konzistentné umiestnenie bodu pri vy-
robnych rychlostiach.



PRACOVNE POSTUPY ATRAMENTOV

SR-100 HD SR-200+ PREMIUMFLEX+

PouZzivajte SR-100 HD pre planovanie bielej + fa- SR-200+ podporuje CMYK farebné pracovné po- PREMIUMFLEX+ podporuje hmatovo orientovany
rebného pokrytia tam, kde konzistentna opacita stupy s lakom pre brandové prvky a dekorativnu vystup laku v pracovnych postupoch s oneskore-
podporuje prémiové etikety a obalové povrchy. grafiku, ktora vyZaduje stabilné mapovanie tonov. nym vytvrdzovanim laku pre Braillovo pismo a po-

dobné hmatové efekty.

UPLATNENIE VO VYROBE

Luxusné obaly s bodovym lakom Prémiové etikety a brandové prvky
Bodovy lak na potiahnutom obalovom kartdne, vzorkach skladacich skatul a tu- CMYK + biela + lak na PVC alebo PS s oneskorenym vytvrdzovanim laku pre os-
hom display materiali s jednym prechodom biela + farba + lak pre prémiové tré logd, mikrotext a kontrolovany povrch.

hmatové efekty bez samostatnych lakovacich krokov.

Predajné displeje Vzorky hmatovych znaciek

Grafika s vysokym pokrytim na PET-G alebo akryle so stabilnou registraciou na Vyhodnotte reliéfne lakovanie na kvalifikovanom akryle alebo PET-G.

vostinovom 4-zdnovom vakuovom stole pre maloobchodné sety.

Reprodukcia umenia a jemna tlac¢ Dekoracné interiérové panely
Vyhodnotte reprodukciu jemnych detailov na kvalifikovanom skle alebo akryle Dekoracné povrchové Gpravy na PVC alebo Aludibonde s pracovnymi postupmi
pomocou $pecifikovaného enginu 635 x 900 dpi a konfiguracii CMYK + biela + rozsireného farebného gamutu a na¢asovanim laku pre prémiové hmatové

lak. panely.



TECHNICKE SPECIFIKACIE

SIGNRACER 2512V

9 Tladovy engine

TLACOVA TECHNOLOGIA
Priemyselna UV atramentova tla¢

TLACOVE HLAVY / POCET
8 hlav Ricoh Gen. 5 alebo Gen. 6

DYZY / VELKOST KVAPKY
40 kHz: 1280 dyz | 5-15 pl odtiene Sedej

ROZLISENIE TLACE
635 x 900 dpi

POHON VOZiKA / RYCHLOST
Linedrny motor /az 1,2 m/s

ooo Atramentové rieSenie

KONFIGURACIA ATRAMENTOV 1
CMYK + LC + LM + biela + lak

KONFIGURACIA ATRAMENTOV 2
CMYK + biela (x4) + lak (x6)

KONFIGURACIA ATRAMENTOV 3
CMYK + biela (x4) + lak (x2)

SPOTREBA ATRAMENTU
8 ml/m?

RYCHLOST TLACE PODLA TLACOVEJ HLAVY

< Systém média a stola

TLACOVA PLOCHA
2500 x 1250 mm

TYP PLOCHEHO STOLA
Vostinovy 4-zénovy vakuovy stél s registraénymi
kolikmi

MAX. SiRKA MEDIA / SiRKA TLACE
2540 mm /2500 mm

MAX. HRUBKA MEDIA
Maximalne 100 mm

PODPOROVANE MEDIA

PVC, hlinikovy kompozit, PS, PP, akryl, PET-G, sklo;
pred schvalenim overte vyrobné médium

é Elektrické a fyzické parametre

PRIKON
6 kW

ROZMERY (D X $ X V)
4670 x 1960 x 1320 mm

HMOTNOST
1380 kg

PREPRAVNA DEBNA (D x § x V)
5000 x 2150 x 1800 mm

PREPRAVNA HMOTNOST
1710 kg (brutto) / 330 kg (debna)

KONFIGURACIA 4-PASS
RICOH GEN. 5 - SUCASNY TROJRADOVY 22
RICOH GEN. 6 - SUCASNY TROJRADOVY 27

SIGNRACER 2512V Brozira SK

6-PASS 9-PASS
17 13
22 15

0 UV vytvrdzovaci systém

TECHNOLOGIA VYTVRDZOVANIA
LED UV s premenlivym vykonom

KONFIGURACIA VYTVRDZOVANIA
SUcasny trojradovy systém s oneskorenym vytvr-

dzovanim laku

SiRKA VYTVRDZOVANIA / VYKON
120 mm (farba) + 30 mm (nizko-intenzivny lak)

E_Q] Softvér a dokumentacia

RIP SOFTVER
Caldera, Ergosoft

0ZNACENIE ZHODY
Oznacdenie CE - potvrdte aktualne Vyhlasenie o zho-
de pre konfigurovany stroj

SPOTREBNY MATERIAL (NIE JE SUCASTOU)
Tlacové hlavy, atramenty, filtre a dalSie opotrebitel-
né diely

Poslite svoje realne médium na overenie

Poslite svoje redlne médium, redlnu grafiku, realny ciel kvality. Ziskajte vzorku tla-

Ce, kontrolu licovania, konzultaciu a Zivi ukazku pre overenie kompatibility SIGN-
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RACER 2512 V s vasim pracovnym postupom.

Naskenujte pre Ziadost o overenie

SIGNRACER GmbH
info@signracer.ch
+41 417920157
www.signracer.ch

Klicové specifikacie pre planovanie priemyselnej atramentovej tlace SIGNRACER 2512 V UV-Cured. VSetky Specifikacie sa m6zu menit. Vykon zavisi od média, gra-

fiky, konfiguracie atramentov a nastaveni vytvrdzovania. Specifikacie sa m6zu menit bez predchadzajliceho upozornenia.



